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VORBEREITUNG

FS5W71C

SONDERWERKZEUGE

*. Soncderwerkzeug oder ein handelsiibliches gleichwertiges Werkzeug

Werkzeugnummer
Werkzeugbezeichnung

Beschreibung

ST23810001
Montageplatte fiir die
Ansatzplatte

Zum Anflanschen der Ansatzplatte ans
Getriebe

KVv32101330
Lagerauszieher

Ausbau des Overdrive-HauptwelIenlégers

KV31100401
Montagestander zum
Zusammenpressen des
Getriebes

Zusammenpressen von Vorgelege und
Hauptwelle

§T722520000
Flachschlissel

Festziehen der Hauptwellen-Sicherungs-
mutter

$T23540000*
(KV31100300*%)
Treibdorn fiir
Sicherungsstifte

Ausbau und Einbau der Schaltschienen-
Sicherungsstifte

ST30031000*
Lagerabzieher

Ausbau des Hauptantriebsrad-
Kugeliagers

$T23860000" Einbau des Vorgelege-Antriebsrades
Vorgelege-Treibdorn

a: 38 mm ¢

b: 33 mm ¢
$T22360002* Einbau des vorderen und des hinteren
Lager-Treibdorn Vorgelegelagers

a: 29 mm ¢

b: 23 mm ¢
S$T22350000* Einbau der Lagerbuchse fur Overdrive-
Lagerbuchsen- Gangrad
Treibdorn

a: 34mm ¢

b: 28 mm ¢

a: Treibdorn-AuRendurchmesser
b: Treibdorn-innendurchmesser
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VORBEREITUNG

FS5W71C

*. Sonderwerkzeug oder ein handelsiibliches gleichwertiges Werkzeug

Werkzeugnummer Beschreib
Werkzeugbezeichnung eschretbung
ST23800000* Einbau des Wellendichtrings fiir vorderen
Treibdorn fir Wellen- Deckel
dichtringe
a: 4 mm ¢
b: 31 mm ¢
ST33400091 ' Einbau des hinteren Wellendichtrings
Aufsatz fur Wellen-
dichtringe
60 mm ¢
47 mm ¢
$T33290001* Ausbau des hinteren Wellendichtrings
Lagerauszieher
ST30720000* Einbau des Hauptwellen-Kugellagers
Aufsatz
77 mm ¢
55,5 mm ¢
ST33200000" Einbauen des hinteren
Aufsatz Vorgelegelagers
a: 60mm ¢
b: 44,5 mm ¢
a
ST30613000" H Einbau des Hauptantriebsrad-Kugellagers
Aufatz
5 a 7115 mm ¢
g b: 47,5mm ¢

a: Treibdorn/Aufsatz-AuBendurchmesser
b: Treibdorn/Aufsatz-Innendurchmesser

HANDELSUBLICHES WERKSTATTWERKZEUG

Werkzeugbezeichnung Beschreibung

Abzieher Ausbau von Vorgelegelagern sowie
/ Vorgelege- und Overdrive-Gangrader
Treibdorn Einbau des hinteren Vorgelegelagers
@' {Ausfihrungen mit Vierradantrieb)
a a: 40 mm ¢
b: 30 mm ¢
MT-3



VORBEREITUNG
SONDERWERKZEUGE
*: Soncerwerkzeug oder gleichwertiges handelsibliches Werkzeug
Werkzeugnummer .
Werkzeugbezeichnung Beschreibung
ST23540000* Heraustreiben und Einschlagen von Si-
Treibdorn / cherungsstiften
ST30031000* Ausbauen der Synchronisierein-
Abzieher richtung far 1. und 2. Gang
Ausbauen der hinteren Anlauf-
scheibe des Vorgeleges
Ausbauen des Hauptantriebslagers
ST33290001" Ausbauen des hinteren Wellendichtrin-
Abzieher ges
$T33230000* Ausbauen der Hauptwelle und des
Treibdorn Vorgeleges
ST22350000* Ausbauen des vorderen Vorgelegela-
Treibdorn gers (in Verbindung mit KV38100300
= verwenden.)
oy = a: 3¢ mm ¢
L b: 28 mm ¢
KV38100300* Ausbauen des vorderen Vorgelegela-
Treibdorn gers (in Verbindung mit ST22350000
verwenden.)
Einbauen des hinteren Vorgelegela-
gers
S§T30720000" Ausbauen des vorderen Hauptwellenla-
Treibdorn gers
al P Einbauen des vorderen Hauptwellenla-
a: 77 mm ¢ gers
b: 55,5 mm ¢
ST33210000' Einbauen des vorderen Vorgelegela-
Treibdorn gers
Einbauen des Wellendichtringes im
vorderen Deckel
ST33220000* Ausbauen und Einbauen des hin-
Treibdorn teren Vorgelege-AbschluBlagers

a: Treibdorn/Aufsatz-AuBendurchmesser
b: Treibdorn/Aufsatz-Innendurchmesser
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VORBEREITUNG

*: Sonderwerkzeug oder gleichwertiges handelsibliches Werkzeug

Werkzeugnummer

Werkzeugbezeichnung| Beschreibung

ST30613000" 2 Einbauen des Hauptantriebs-
Aufsatz r—1 lagers
@ a: 72 mm ¢
— b: 48 mm ¢
ST37750000" Ausbauen des hinteren Vorgele-
Treibdorn gelagers
Einbauen der Overdrive-Lager-
buchse
( Einbauen des Synchronkegels fir
by = R.-Gang
8 Einbauen des Vorgelegerads flr
R.-Gang
Einbauen des hinteren Vorgelege-
a: 40 mm ¢ AbschluBlagers
b: 31 mm ¢
ST22452000" Einbauen des Synchronkérpers
Setzdorn fur R.-Gang

Einbauen des hinteren Hauptwel-
lenlagers

ST33400001*
Aufsatz
e ®
a; 60 mm ¢
b: 47 mm ¢

Einbauen des hinteren Wellendicht-
ringes

ST36730000*
Treibdorn

a: 50 mm ¢
b: 39 mm ¢

Einbauen des Zusatzrades im
Rucklaufrad

a: Treibdorn/Aufsatz-AuBendurchmesser
b: Treibdorn/Aufsatz-Innendurchmesser
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VORBEREITUNG [ FS5R30A |

HANDELSUBLICHE WERKSTATTWERKZEUGE

Werkzeugbezeichnung| Beschreibung
. — Ausbauen des hinteren Vorgelege-
Abzieher AbschluBlagers '
Ausbauen des hinteren Haupt-
wellenlagers
Ausbauen des Synchronkérpers
far R.-Gang
Ausbauen des Vorgelegerads fur
R.-Gang
Treibdorn Einbauen des Zusatzrad-Siche-
rungsringes
a: 445 mm ¢
b: 385 mm ¢
Treibdorn Einbauen des Overdrive-Gangra-
es
Einbauen der Lagerbuchse fir
a: 445 mm ¢ Gangrad R
b: 40,5 mm ¢

a: Treibdorn/Aufsatz-AuBendurchmesser
b: Treibdorn/Aufsatz-lnnendurchmesser
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WARTUNG IM EINGEBAUTEN ZUSTAND

SMT476A
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Auswechseln des hinteren Wellendichtrings
— Ausfiihrungen mit Zweiradantrieb

Einbau

SMT477A

MT-7



AUSBAU UND EINBAU

Ausbau — Ausfilhrungen mit Zweiradantrieb

® Gelenkwelle abflanschen. — Vgl. Abschnitt PD.

o Nach dem Ausbauen der Gelenkwelle einen VerschiuBstopfen
in den hinteren Wellendichtring einfiihren.

ACHTUNG:

Belm Ausbauen der Gelenkwelle ist sorgfditig vorzugehen, damit

dle Kellnuten, die Schiebegabel und der hintere Wellendichtring

nicht beschédigt werden.

@ Den Kupplungs-Nehmerzylinder ausbauen.

@ Die Tachometerwelle vom Getriebe trennen.

@ Die Bauteile der Getriebeschaltvorrichtung ausbauen.

Den Schalthebel ausbauen.

@ Den Anlassermotor ausbauen.

e Den Motor durch Unterstellen eines Wagenhebers unter die
Olwanne abstutzen.

ACHTUNG:

Den Wagenheber nicht unter der OlablaBschraube der Olwanne

ansetzen.

® Das Getriebe vom Motor abbauen.

VORSICHT:

Das Handschaltgetriebe wihrend des Ausbauens abstiitzen.

Ausbau — Ausfiihrungen mit Vierradantrieb

@ Die vordere und hintere Gelenkwelle abflanschen. Vgl. Ab-
schnitt PD.

@ Nach dem Ausbauen der Gelenkwelle einen VerschiuBstopfen
in den hinteren Wellendichtring einfiihren.

ACHTUNG:

Beim Ausbauen der Gelenkwelle ist sorgfiiltlg vorzugehen, damit

die Kelinuten, die Schiebegabel und der hintere Wellendichtring

nicht beschédigt werden.

@ Das vordere Auspuffrohr ausbauen. (Ausfllhrungen mit Motor
VG30) — Vgl. Abschnitt FE.

® Die Drehstabfeder ausbauen. — Vgl. Abschnitt FA. Anschlie-
Bend den zweiten Quertrager ausbauen.

® Schalthebel des Getriebes und des Verteilergetriebes ausbauen.

® Den Anlassermotor ausbauen.

® Den Motor durch Unterstellen eines Wagenhebers unter die
Olwanne abstutzen.

ACHTUNG:

Den Wagenheber nicht unter der OlablaBschraube der Olwanne

ansetzen.

® Getriebe zusammen mit dem Verteilergetriebe vom Motor
abbauen.

VORSICHT:

Das Handschaltgetriebe mit dem Verteilergetriebe beim Ausbau-

en abstiitzen.

MT-8



AUSBAU UND EINBAU

Einbau

® Dichtmittel wie nachfolgend gezeigt auftragen. — Ausfilhrun-
gen mit Vierradantrieb

AuBer Ausfilhrungen mit Motor VG30

— Anlassermotor
Dichtmittel

Motorblock

Motorblock

Motor-AbschluBblech

Getriebegehduse

Flachdichtung

. PaBfléche zwischen Motor-AbschiuBblech
PaBfliche zwischen Motorblock Dichtmittel 7] und Getriebegehéuse
und Motor-AbschluBblech 5 fohlene Dichtmittel auft (Origina
. 2 -u: as empfohlene Dichtmittel au ragen riginai-
Getrisbegehduse Motor-AbschluBblech Nissan-Teil: KP510-00150) oder gleichwertiges.
Motorblock XN : Das empfohlene Dichtmittel auftragen (Criginal-
Nissan-Teil: KP610-00250) oder gleichwertiges.

SMT481A

Austiihrungen mit Motor VG30

Motor-AbschluRblech
Motor-AbschluBblech

Gummidichtung Getriebegehiuse

Motor-AbschiuBbiech

Getriebegehause

Motorblock

.. Abdeckung fir

Motor-AbschluBblech
Dichtmittel
Motorblock

Paffliche zwischen Motorblock

PaBflache zwischen Motor-AbschiuBblech
und Motor-AbschluBBblech

und Getriebegehéuse

: Das empfohlene Dichtmittel auftragen

(Original-Nissan-Teil: KP510-00150) oder
gleichwertiges.

Y : Das empfohlene Dichtmittel auftragen

(Original-Nissan-Teil: KP610-00250) oder
gleichwertiges.

SMTE572A

MT-9



AUSBAU UND EINBAU

©® M/T an Motor
® Motor-AbschiuBblech an M/T SMT479A

© M/T an Motor @ - ®

@

Motor
an M/T

SMT006B

® M/T an Motor

® Motor an'M/T SMT573A

Einbau (Forts.)

e Getriebe-Befestigungsschrauben festziehen.
e Austiihrungen mit Motor Z20 bzw. Z24

Schraube Anzugsdrehmoment N-m (kg-m) ¢ mm
1 39 bis 49 (4,0 bis 5,0) 65
2 39 bis 49 (4,0 bis 5,0) 60
3 19 bis 25 (1,9 bis 2,5) 25
4 19 bis 25 (1,9 bis 2,5) 16
e Ausfiihrungen mit Motor TD25 bzw. TD27
Schraube Anzugsdrehmoment N-m (kg-m) ¢ mm
1 39 bis 49 (4,0 bis 5,0) 60
2 18 bis 22 (1,8 bis 2,2) 16
e Ausfilhrungen mit Motor VG30
Schraube Anzugsdrehmoment N-m (kg-m) ¢ mm
1 39 bis 49 (4,0 bis 5,0) 65
2 39 bis 49 (4,0 bis 5,0) 60
3 29 bis 39 (3,0 bis 4,0) 55
4 29 bis 39 (3,0 bis 4,0) 30
5 29 bis 39 (3,0 bis 4,0) 25

MT-10
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Ausfithrungen mit Zweiradantrieb

[C) 19 bis 25 @\
{1,9 bis 2.5)
@ Staubdichtung

Wellendichtring $3d
Dichtlippe

i ’\-[UJ 4 bis 5

(0,4 bis 0,5
Hiilse zur Riick- ' '
wirtsgang-Sperre

() 16 bis 20 (1,6 bis 2,0)

Schalter fir vHﬁckfahrleuchten ©
{1 20 bis 29 (2,0 bis 3,0) Oy

Getriebegehiuse-Hintertei
g Schraubengewinde g interteil

,_\ L/D '3 o I Lagerdeckel

) < Lager
P00 PaBflach Getriebegehs
S aBflache zur Getriebegehause-
’ /{ 0 @ Ansatzplatte J0d Hintortol
'l Oleinfiillschraube M 25 bis 34 (2,5 bis 3,5) g Schraubengewinde

[ 16 bis 21 (1,6 bis 2,1)

OlablaBschraube
Schraubengewinde

[ 25 bis 34 (2,5 bis 3.5)
Q Schraubengewinde

Overdrive-Getriebege hduse

Getriebegehiuse

Flachdichtung Q

Dichtschraube IOJ 4 bis 5 (0,4 bis 0,5)

Wellendichtring Q Dichtlippe (Ausfiithrungen mit Vierradantrieb)

B

Vorderer Deckel :q 3bis5
03bis05) o Hiilse zur Riickwirtsgang-
[ 20 bis 34 (2,0 bis 3,5) Sperre
[ Nem ( Ausfithrungen mit Vierradantrieb
| & Darsne(mgz)fr:r)xlene Dichtmittel auftragen Ableitblech

(Originail-Nissan-Teil: KP810-00250)
oder gleichwertiges.

asneyabaqallag) sap aj1eyneg
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FS5W71C

GROSSERE UBERHOLUNGSARBEITEN

Bauteile des Getriebes

Gangrad 3 Nadellager

Abstandstick

Schaltmuffe

Synchronkdrper fur Gangrader 3 und 4%

Sicherungsring % .:,

Synchronring
Spreizfeder

Stutzlager
Sicherungsring % ¢34

Hauptantriebsrad-Kugellager

Beilegscheibe
o)

Sicherungsring % Q @ . Ausfihrungen mit einer Ubersetzung
Hauptantriebsrad

von 3,985 und 3,592 im 1. Gang
(@): AuBer Ausfihrungen 0)

' : g——, Synchronriegel-Druckfeder
Synchronriegel
y . €= Synchronriegel

) Stahtkugel e
© $ (Ausfihrungen mit . /]

] Zweiradantrieb%
;

Stahlrolle (/ .
—\q Anlaufscheibe
<

Hauptwellen-Kugellager Tachometerantriebsrad

!
i
&

Stahlkugel
P - Gangrad 1 g
g L~ Hauptwellenlager flr Overdrive

‘| zweiradantrieb P
' v \,

Sicherungsring - W\ \
N SN P— Sicherungsring * §79
NG e
\ = Hauptwellen-
- Sicherungsmuttera
/ \/ >[U]137 bls 167
Nadellager -ing . :

| . (14,0 bis 17,0)
O\
\/ﬁ wschenbe Vierradantrieb
% Rollenlager

Hauptwelle-\‘/ Lagerbuchse fir .«

' 2 Gangrad 1 5l
’ 3 Synchronkérper flr Z
LY Gangrader P i

Synchronriegel- 1und 2

Feder
Gangrad 2 \ Y

/ Ohne Sonderwerkzeug

Hinteres Hauptwellen-
Nadellager

Synchronring Overdrive- ~ Beilagscheibe ¢ Hauptwellen-
) Lagerbuchse Sich
Synchronriegel icherungsmutter @
-\/g Overdrive-Hauptwellenrad ¢ W {DJ :13:0blb'| 1?; "
iegel- ~ Gangrad 5) ® ,0 0Is 17,
Synchronneg/el Druckfeder p (Gang Vorgelegerad » Ohne Sonderwerkzeug
‘ fiir R-Gang Hinteres Vorgelege-
\ ¥ > Vorgelege- Sicherungsmutter @
\ | AbschiuBlager [ 98 bis 127
Vorgelegerad fir Overdrive (10,0 bis 13,0)

. Abstandscheibe zum Vorgelegerad
Hinteres  fiir R.-Gang
Vorgelegeiager

z Rucklaufrad &, . .
Sicherungsring £3 ! %@\3—- Sicherungsring #39

' Anlaufscheibe fir Riick
| L Vorgelege \g\b{} nlaufscheibe fiir Ricklaufrad

Synchronriegel-

Endanschlaggehéuse
Synchronkdrper fur
Overdrive (Gangrad 5) s

L Rucklaufrad-Lager

Ausgleichscheibe % . )
Scheibenkeil
L . Lo
Vorgelege- Anlaufscheibe fiir Ricklaufrad
Antriebsrad v Rucklaufachse
Vorderes Zusatzrad
rgelegelager
Vorgelegelag Zusatzradfeder v

Sicherungsring % @ Zusatzrad-Haltering
Beim Zusammenbau auf Zahnriider, Wellen,

Synchronisiereinrichtungen und Lager Getriebed! auftragen.

* Geeignete Dicke auswihlen.
% Auf die Einbaurichtung achten.

(G : Nem (kg-m) SMT731B

MT-12



€L-1N

r) Riickstelifederstopfen

Schraubengewinde Schalthebelgriff
(X7 20 bis 29 (2,0 bis 3,0)

.— Lagerbuchse
PaBflache zum Schalthebel

Riickstellfeder

Sicherungsstift Q:’

Schalthebel
Riickstelifeder

Riegelkuge! /'

j Sicherungsring Q

Schaltsperrenkolben

@

Sicherungsbolzen }} Schattarm

Riegelfeder

Beilegscheibe

Schaltstange Gummi-Sitzring

(7 \
Schaltstangenhebel /
[T 9 bis 12 (0,9 bis 1,2)

Sicherungstift }I’

Riegelkugel

Riegelbolzen
rj Schraubengewinde

{C') 19 bis 25
(1,9 bis 2,5)

Gelenkhu!se
Pallfliche zum

Gehause und

¥ Schalthebel

Druckfeder

Oberer Faltenbaigbinder

Schaltschiene fiir 1. und 2. Gang

l,

Schaltgabel fir 1. und 2. Gang
Faltenbalg

\ \‘~ D J Unterer Faltenbalgbinder

Schaltgehéuse
ﬂ M8-Schraube: 14 bis 18 (1,4 bis 1,8)
Riegelkugel . / : /ﬁ Flachdichtung g, M12-Schraube: 20 bis 29 (2,0 bis 3,0)

. Schaltgabel fiir -~
Schaltgabel fiir 3. Overdrive und
und 4. Gang R.-Gang
Riegelkugel

Sperrkolben
Riegelfeder

Schaltschiene fiir Overdrive und R.-Gang
\

[ : N-m (kg-m)
rj : Das empfohlene Dichtmittel auftragen

(Originai-Nissan-Teil: KP610-00250) oder gleichwertiges.

(qaiuepesiamz yw usbuniynysny)
— Bumyouioneyosagqayien Jop ajlejneg

SSQHO
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vL-1N

VI9SLNS

g Schraubengewinde
Riickstellfederstopfen {q 20 bis 29 (2,0 bis 3,0)

Riickstellfeder
Schaltsperrenkoiben
Lagerbuchse Pafifléche zum Schalthebel

g:chaltstangenhebel

Stopfen fiir Rickwirtsgang-Sperre
[C] 26 bis 36 (2,7 bis 3,7)

@9’ % Riickstelifeder
0.9 bis 1,2)

Riegelkugel
Schaltsperrenkolben f

Sicherungsstift

Sicherungsbolzen —.

N

Schaltstange

[C] 9bis 12 {

Riickstellfederstopfen
[ Schraubengewinde

[O] 20 bis 29 (2.0 bis 3.0)
Riegelfeder

g

Ve Riegelkugel

Riegelbolzen

— Sperrkugel
éfﬁ Sicherungsstift QE

Schaltgabel fir 1. und 2. Gang —

Sperrkoiben

Riegelkugel

Schaltgabel fir 3. und 4. Gang Riegelkugel
Riegelkuge

nSchraubengewinde
{C] 19 bis 25 (1,9 bis 2,5)

Schal tschiene fiir Overdrive und R.-Gang

Schalthebelgriff

Schalthebel

H Sicherungsrin
| 963

[ Beilegscheibe

_—~Gummi-Sitzring

Gelenkhiilse Oberer Faltenbalgbinder
PaRfliche zum Q/

w Gehiuse und
Schalthebel ‘
@Druckfeder

| l Faltenbalg

\/ J Unterer Faltenbalgbinder

Schaltgehiduse

[C] 14 bis 18 (1,4 bis 1.8)
Flachdichtung Q ’

(gepjuepeisiA Hw uabuniynisny)

— BunjyolJoA}BYISagal}oD Jep ojleined

Schaltgabel fiirr Overdrive und R.-Gang

g : Das empfohlene Dichtmittel auftragen
{Original-Nissan-Teil: KP610-00250) oder gleichwertiges.
[UJ : N-m {kg-m)

N3LI2g4VSONNTOHYIE(N IHIASSQUD
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ZERLEGUNG FSsw71C

SMT982

SMT983

Nl D SMTO11

TM753

¥

Bauteile des Getriebegehéuses

1. Getriebegehéuse-Hinterteil abflanschen.
2. Schaitgehduse abbauen und Riegelkugel, Ruckstelifederstopfen,
Schaltsperrenkolben und Ruckstellfedern ausbauen.

b. Getriebegehéduse-Hinterteil durch leichte Prellschldge ausbauen.

2. Vorderen Deckel abflanschen, Flachdichtung und Einstell-
scheibe fiir vorderes Vorgelegelager abnehmen bzw. ausbauen
und den Hzuptantriebslager-Sicherungsring ausfedern.

3. Das Getriebegehéduse von der Ansatzplatte trennen.

MT-15



FS5W71C

ZERLEGUNG

SMTO035

SMT545A

§T23540000
{KV31100300*)

SMT984

l— Axialspiel
Zahnrad

C

Hauptwelie oder
Lagerbuchse

SMT025

Bauteile des Getriebegehauses (Forts.)

4. Wellendichtring aus dem vorderen Gebriebegehaiisedeckel
ausbauen.

Vorsichtig vorgehen, damit die PaRfidche des vorderen Getriebe-
gehdusedeckels nicht beschéadigt wird.

Bauteile der Getriebeschaltvorrichtung
1. Das Sonderwerkzeug mit der Ansatzplatte verschrauben.
2. Riegelbolzen, Riegelfedern und Riegelkugeln ausbauen.

3. Die Sicherungsstifte heraustreiben. AnschlieBend die Schalt-
schienen heraustreiben und die Sperrkolben ausbauen.

Bauteile des Getriebes

1. Vor dem Zerlegen das Axialspiel eines jeden Gangrades
messen.

e Liegt das Axialspiel nicht innerhalb der vorgeschriebenen
Werte, muf’ zerlegt und eine Kontrolle der einzelnen Teile
vorgenommen werden.

e Jedes verschlissene oder beschadigte Teil auswechseln.

Zahnrad Axialspiel mm
Gangrad 1 0,31 bis 0,41
Gangrad 2 0,11 bis 0,21
Gangrad 3 0,11 bis 0,21
Overdrive-Gangrad 0,32 bis 0,39

MT-16



ZERLEGUNG

FS6W71C

Geeigneter Abzieher
SMT174A

Bauteile des Getriebes (Forts.)

Geeigneter Abzieher

A

) ‘El
oy

SMTS47A

2.
3.

Qo

Gangrad 2 und Gangrad R in Eingriff bringen und vorderes
Vorgelegelager mit geeignetem Abzieher abziehen.

Den Sicherungsring ausfedern und anschlieBend den Zusatz-
rad-Haltering, die Zusatzradfeder und das Zusatzrad heraus-
nehmen.

Vorgelege-Antriebsrad mit dem Hauptantriebsrad mit Hilfe
eines geeigneten Werkzeugs abziehen.

Beim Abziehen bzw. Abnehmen des Hauptantriebsrades ist
darauf zu achten, daR das Stiitzlager und der Synchronring
nicht hinunterfallen.

Sicherungsring ausfedern und Synchronisiereinrichtung fiir
Gangrader 3 und 4 sowie das Gangrad 3 abziehen.

Die auf der Rickseite der Ansatzplatte montierten Bauteile

wie folgt ausbauen.

Verstemmung der Vorgelege- und Hauptwellen-Sicherungs-

mutter freigeben und die Sicherungsmuttern I0sen.
Hauptwellen-Sicherungsmutter: Linksgewinde

Vorgelegerad fiir Overdrive und zugehdriges Lager mit einem
geeigneten Abzieher abziehen.

Vorgelegerad fiir R.-Gang und Abstandscheibe abziehen.

Die Sicherungsringe der Riicklaufachse ausfedern und Riick-
laufrad, Anlaufscheiben und Nadellager abziehen.

MT-17



ZERLEGUNG FSSW71C

Bauteile des Getriebes (Forts.)

i o

Sicherungsring ausfedern und Overdrive-Hauptwellenlager
abziehen. (Ausfiihrungen mit Zweiradantrieb)
Hauptwellen-Sicherungsmutter abdrehen.
Tachometerantriebsrad und Stahlkugel ausbauen (Ausfiihrun-
gen mit Zweiradantrieb)

. Anlaufscheibe, Stahlrolle, Rollenlager und Scheibe ausbauen.
Overdrive-Hauptwellenrad, Nadellager und Synchronring
(OD) ausbauen.

Overdrive-Schaltmuffe, Synchronriegel und Synchronriegel-
Druckfedern ausbauen.

. Vorgelege durch ayf das hintere Ende des Vorgeleges gefiihrte,.
leichte Prellschidge ausbauen.

Overdrive-Lagerbuchse, Synchronriegel-Endanschiaggehause
und Synchronkérper fiir Overdrive herauspressen.

Hauptwelle komplett- durch Anprellen des hinteren Endes
der Hauptwelle herausziehen.

. Anlaufscheibe, Stahlkugel, Gangrad 1 und Nadellager ab-
nehmen.

Es ist sorgféltig vorzugehen, damit die Stahlkugel nicht verlo-
rengeht.

9. Hauptwellen-Lagerbuchse fiir Gangrad 1 komplett mit dem

Gangrad 2 mit Hilfe des Sonderwerkzeugs herauspressen.
AnschlieRend Nadellager fiir Gangrad 2 abziehen.

10. Das Lager des Hauptantriebsrades ausbauen.

Sicherungsring und Scheibe abnehmen.

b. Das Lager des Hauptantriebsrades ausbauen.
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FS5W71C

KONTROLLE

SIS TA

SMT137

Hauptwelle und Gangrad

SMT386A

Vorgelege

SMTSE0A

SMT387A

SMT026

Bauteile der Getriebeschaltvorrichtung
e Die Kontaktflachen und Gleitflachen auf VerschleiR}, Kratzer,
‘Erhebungen oder Beschadigungen kontrollieren.

Bauteile des Getriebes

ZAHNRADER UND WELLEM ,
e Wellen Risse, Verschleif oder Verziehungen kontrollieren.

e Zahnrader auf ibermaligen VerschleiR3, abéeplatzte Teilchen
oder Risse kontrollieren.

SYNCHRONISIEREINRICHTUNGEN

o Den Verzahnungen von Schaltmuffen, Synchronkdrpern
und Gangradern auf Verschleil oder Risse kontrollieren.

e Synchronringe auf Risse oder Verziehungen kontrollieren.

e Synchronriegel auf Verschleil oder Verziehungen kontrol-
lieren.

e Synchronriegel-Druckfedern auf Verziehungen kontrollieren.
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KONTROLLE FSsW71C

Bauteile des Getriebes (Forts.)

® Abstand zwischen Synchronring und Zahnrad messen.

Spiel zwischen|  Abstand zwischen Synchronring und Zahnrad:
Synchronring .

und Gangrad

MaBeinheit: mm

Sollwert VerschieiBgrenze
1. und 2. Gang 1,20 bis 1,60 0,80
3. Gang und Hauptantriebsrad 1,20 bis 1,60 0,80
Overdrive 1,20 bis 1,60 0,80

SMT 140

LAGER
e Uberprifen, ob die Lager unbehindert rollen, keine Gerau-

sche von sich geben und weder gerissen, genarbt noch sonst-
wie verschlissen sind.

SMT418A

MT-20



ZUSAMMENBAU

FS5W71C

Bauteile des Getriebes

1.

Die Lager in das Gehause einbauen.

Hauptwellen-Kugellager in Ansatzplatte

Hinteres Vorgelegewelleniager in
Overdrive-Getriebegehiuse
(Aufiihrungen mit Vierradantrieb)

Muf mit der Stirnfliche des
Overdrive-Getriebegehiuses glatt
abschlieen.

SMT153A

SMTO028

2. Die Bauteile der Ansatzplatte einbauen.
e Olfangblech an der Ansatzplatte anbringen und an der

a.

Riickseite auseinanderdriicken.

Lagerdeckel einbauen.

MT-21

Ricklaufachse einfiihren und den Lagerdeckel montieren.




ZUSAMMENBAU

FS5W71C

SMT426A

Synchronisiereinrichtung
fiir Gangrédder 1 und 2

‘L, Synchronriegel-Feder
! L |

M
&

o

Bauteile des Getriebes (Forts.)

b. Alle Schrauben festziehen und an zwei Punkten verstemmen.

3. Hauptantriebslager einbauen.
a. Hauptantriebslager einpressen.

b. Abstandstiick fiir Hauptantriebsrad einbauen.

c. Einen Sicherungsring geeigneter Dicke zur Verringerung des
Nutspiels auf ein MindestmaR auswahien.

Zuléssiges Nutspiel:
0 bis 0,13 mm
Hauptantriebslager-Sicherungsring

Dicke mm Teil-Nr.
1,73 32204-78005
1,80 32204-78000
1,87 32204-78001
1,94 32204-78002
2,01 32204-78003
2,08 32204-78004

d. Das Hauptantriebsrad mit dem ausgewahlten Sicherungsring

sichern.

4. Synchronisiereinrichtungen zusammenbauen.
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ZUSAMMENBAU FS5W71C
Bauteile des Getriebes (Forts.)

Synchronisiereinrichtung  speizfeder

Schaltmuffe @

filr Gangriider 3 und 4 Synehronkéroer
Qv =
A
Synchronriegel—/@\ / \
i:l; N @ / { oo @

[
11
Q

el
! 2T
27 Austithrungen mit Schattmuffe &_synchronriegel-

Ubersetzung von 3,985 AuBer Ausfiihrungen mit Druckfeder
Synchronriegel

bzw. 3,592 im 1. Gang  ejner Ubersetzung von
SynehronkSrper smTe9s 3,985 bzw. 3,502 Im 1. Gang croas
Overdrive Synchronriegel-
Synchronriege; uckfeder

Vornga

Synchronkérper fiir
Overdrive {Gangrad 5) SMTO95A

5. Gangrad 2, Nadellager und Synchronisiereinrichtung fiir
Gangrader 1 und 2 zusammenbauen und Lagerbuchse fiir
Gangrad 1 auf die Hauptwelle pressen.

6. Gangrad 1, Stahlkugel und Anlaufscheibe auf die Haupt-
welle montieren.

Auf Stahlkugel und Anlaufscheibe vor dem Montieren Fett

auftragen.

7. Hinteres Vorgelegelager in die Ansatzplatte einbauen.

TM358
8. Die entsprechend vormontierte Hauptwelle mit dem Sonder-
werkzeug in die Ansatzplatte hineinpressen.
KV31100401
TM439
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FS5W71C

ZUSAMMENBAU

Kv3n

00401

TM440

Bauteile des Getriebes (Forts.)

9. Das Vorgelege mit dem Sonderwerkzeug in die Ansatzplatte
hineinpressen.

10. Gangrad 3 sowie die Synchronisiereinrichtung fiir die Gang-

rader 3 und 4 montieren.
Auf die Einbaurichtung der Synchronisiereinrichtung achten.

Ausfithrungen mit einer
Ubersetzung von
3,985 im 1. Gang

Vorne ‘——-

Ausfiihrungen ohne /N
Ubersetzung von
3,985 im 1. Gang

Vorne ‘ e

SMTOO08A SMTO31

TM441
$T23860000
KV31100401

TM442
Vorne ‘ -1t

SMTO065

11. Die Anlaufscheibe auf die Hauptwelle montieren und den
vorderen Sicherungsring einfedern.
Einen Sicherungsring geeigneter Dicke zur Verringerung des
Nutspiels in der Hauptwelle auf ein MindesmaB auswiéhien.
Vorderer Hauptwellen-Sicherungsring:
Vgl. 8.D.S.

12. Das Hauptwellen-Stiitzlager mit Getriebedl netzen und auf
die Hauptwelle montieren.

13. Das Vorgelege-Antriebsrad und das Hauptantriebsrad mit
dem Sonderwerkzeug aufpressen.

Auf die Einbaurichtung des vorderen Vorgelegerades achten.
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ZUSAMMENBAU FS5W71C

@

Zusatzrad -Haltering

Zusatzrad
Zusatzradfeder

SMTG628A

$722360002

KV31100401
TM443
% 5
4=
Vorne 1.]
TM451

Bauteile des Getriebes (Forts.)

14. Bauteile des Zusatzrads einbauen.

a. Zusatzrad und Zusatzrad-Haltering am Vorgelege-Antriebs-
rad anbringen und anschliefend einen geeigneten Sicherungs-
ring auswahlen, damit er das Nutspiel im Vorgelege auf ein
Mindestmal verringert.

Zulassiges Nutspiel:
0 bis 0,18 mm
Sicherungsring fiir Vorgelege-Antriebsrad:
Dicke mm Teil-Nr.
1,4 32215-E9000
1,5 32215-E9001
1,6 32215-E9002

b. Sicherungsring, Zusatzrad-Haltering und Zusatzrad vom
Vorgelegeblock abnehmen.

c.

Zusatzrad, Zusatzradfeder und Zusatzrad-Haltering wieder
einbauen,

15. Das Vorgelege-Antriebsrad mit dem ausgewiahlten Sicherungs-

ring sichern.

16. Das vordere Vorgelegelager auf Vorgelegeblock pressen.

17. Die entsprechenden Bauteile auf der Riickseite der Ansatz-

a.

platte wie folgt montieren:
Riicklaufrad mit Abstandscheiben, Sicherungsringen und
Nadellager auf die Riicklaufachse montieren.
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ZUSAMMENBAU FS5W71C

Synchronriegel-
Druckfeder
A

Synchronriegel

Synchronkdrper fiir
Overdrive (Gangrad 5)

§T22350000

SMTSE31

§T22360002

SMT043

Bauteile des Getriebes (Forts.)

b. Die Synchronisiereinrichtung fiir Overdrive nach Einbau von
Druckfedern und Synchronriegein auf die Hauptwelle mon-
tieren.

Auf die Einbaurichtung des Synchronkdrpers achten.

c. Overdrive-Lagerbuchse mit dem Sonderwerkzeug montieren.

d. Overdrive-Hauptwellenrad und Nadellager montieren.

e. Abstandscheibe, Vorgelegerad fir R.-Gang und Vorgelegerad
fiir Overdrive montieren.

Das Overdrive-Hauptwellenrad und das Vorgelegerad fiir Over-

drive bilden einen zusammengehérenden Satz und miissen als

solcher behandelt werden.

f. Beilegscheibe, Rollenlager, Stahlrollen, Anlaufscheibe, Stahl-
kugeln und Tachometer-Antriebsrad einbauen.

g. Die Sicherungsmutter der Hauptwelle provisorisch festzie-
hen.

Grundsitzlich eine neue Sicherungsmutter verwenden.

h. Das hintere Vorgelegewellen-Lager mit dem Sonderwerkzeug
einbauen.
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ZUSAMMENBAU FS5W71C

SMTO03A

Xsoirwerkzeug Cc
=3

Hauptwelle

(16) Kurve fiir oberen
£ Grenzwert
H 147
E (s
E
L
® 137
8 na
8 :
g 127}
@ (13);
E’ ¢
q
G 18t
2y Kurve fiir unteren
108 v Grenzwert l
(11)0.4 05 0.6 0,7 08
m
SMTO004A L: Lénge des Drehmomentschlissels
Vorgelegewelle

Bauteile des Getriebes (Forts.)

18. Gangrad 2 und Gangrad R in Eingriff bringen und die Haupt-
wellen-Sicherungsmutter mit dem Sonderwerkzeug fest-
ziehen.

Zur Bestimmung des richtigen Anzugsdrehmoments (Lange des
Drehmomentschlissels im Verhaltnis zum eingestellten bzw.
abgelesenen Drehmoment) die Tabelle links im Bild benutzen.

19. Vorgelegewellen-Sicherungsmutter festziehen.

Grundsétzlich eine neue Sicherungsmutter verwenden.

20. Die Hauptwellen-Sicherungsmutter sowie die Vorgelenge-
wellen-Sicherungsmutter mit einem Kérner verstemmen.

21. Zahnrad-Axialspiel messen. Beziiglich ndherer Einzelheiten
vgl. Zahnréder und Wellen (Zerlegung).
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ZUSAMMENBAU FS5W71C

j

Bauteile des Getriebeschaltvorrichtung

Schaltschiene 1. Schaltschienen, Sperrkolben, Sperrkugeln und Riegelkugeln

{fiir 1. und 2. Gang) montieren.

Schaltschiene
(fir 3. und 4. Gang)

Sperrkolben

)
-y
o

LA
!
')

/——‘
,‘ (é.

|7,
!

N

Sperrkugel

Schaltschiene
{fiir Overdrive und
R.-Gang) SMT992

a. Schaltgabel fiir 1. und 2. Gang

SMT989

b. Schaltgabel fir 3. und 4. Gang

SMT990

c. Schaltgabel fiir Overdrive und R.-Gang

SMT991
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ZUSAMMENBAU

SMTO036

ichtmittel

SMT013

¥ Dichtmittel

SMT993

Bauteile des Getriebegehéduses

1. Den Wellendichtring in den vorderen Deckel einbauen.
Auf die Dichtlippe Mehrzweckfett auftragen.

2. Auf die PaRflachen des Getriebegehduses Dichtmittel auf-
tragen.

3. Das vormontierte Getriebe mit leichten, mit einem weichen
Hammer rundumgefiihrten Prellschlégen auf die Ansatzplatte
montieren.

4. Auf die PaRflachen der Ansatzplatte Dichtmittel auftragen.

5. Getriebegehduse-Hinterteil anbauen.
6. Den Sicherungsring fiir das Hauptantriebsrad-Kugellager ein-
federn.
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FS5W71C

ZUSAMMENBAU
Bauteile des Getriebegehduses (Forts.)

_ 7. Eine Einstellscheibe fir das vordere Vorgelegelager aus-
A: Abstand zwischen o
Lagerflache und wihlen.
® Getriebegehause MaReinheit: mm
) g
Dicke der
IIAII H R
/_® Einstellscheibe Teil-Nr.
1 Getriebegehduse 4,52 bis 4,71 Nicht erforderlich
2 Vorderes Vorgelegelager
3 Vorgelegerad 4,42 bis 4,51 0,1 32218-V5000
TM379 4,32 bis 4,41 0,2 32218-v5001
4,22 bis 4,31 0,3 32218-v5002
4,12 bis 4,21 04 32218-v5003
4,02 bis 4,11 0,5 32218-V5004
3,92 bis 4,01 0,6 32218-V5005

8. Flachdichtung auflegen und vorderen Deckel anflanschen.

9. Riickstellfederstopfen, Riegelkugel, Riickstellfedern und
Schaltsperrenkolben einbauen.

10. Schaltgehause und Flachdichtung montieren.

SMT982
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/[“[OJ 16 bis 21 (1,6 bis 2,1)

Leergangschalter

[C] 20 bis 29 (2,0 bis 3,0)

P2 schraubengewinde r
Schalter fur Ruckfahrieuchten '

[C] 20 bis 29 (2,0 bis 3,0)
g Schraubengewinde

Schaltgehiuse
g PaBfidche zum Overdrive-
Getriebegehause

{C] 6,3 bis 8,3 (0,64 bis 0,85)

Kugellager, verschiebbar

Oleinfillschraube

25 bis 34
(2,5 bis 3,5) Lagerdeckel Ableitblech
@_ Schraubengewinde Kugellager, verschiebbar
Getriebegehiuse

[J Pasfiache zum Motor-
~" AbschluBblech
(Vgl. “AUSBAU und

EINBAU™.)

Overdrive-Getriebegehiuse

[O) 31 bis 42 (3,2 bis 4,3)

is 2.1
Kugellager, verschiebbar EEZ8 {UJ 16 bis 21 (1,6 bis 2,1)

Dichtlippe Flachdichtung 639
Wellendichtring fir vorderen@
Deckel

Vorderer Deckel Ansatzplatte

g_ PaBfliche zum Getriebegehause

“ ’ i und Overdrive-Getriebegehiause

OlablaBschraube
[C] 25 bis 34 (2,5 bis 3,5)

sasngysbaqal)ay sap ajiaineg

Kugelboizen P2 Schraubengewinde
[C] 31 bis 42
(3.2 bis 4,3)
- Dichttalle
[G] 16 bis 21 (1,6 bis 2,1)
4 Schraubengewinde — Vgl. AUSBAU.
(@ : Nem (kg-m)

: Das empfohlene Dichtmittel (Original-Nissan-
" Teil: KP610-00250) oder gleichwertiges auftragen.

H9EELLNS

N3LI3gHVYSONNTOHYIEN JHISSQUD



ct 1N

Hauptantriebslager-

Sicherungsrin

Hauptantriebsrad mit Welle N

Hauptantriebslager ¥

9 63

Abstandstick
Hauptantriebsrad-Sicherungsring \

Hauptwelle -
Stahlkugel
Nadellager fur Gangrad 3
Gangrad 3 -

Synchronring fur 3. Gang
Schaltmuffe fur 3. und 4. Gang

Spreizfeder
Synchronkérper fir 3. und 4. Gang %

Spreizfeder
Synchronring fur 4. Gang
- Anlaufscheibe fir Gangrad 1 BN -
Fiahrungsiager —
ol Lagerbuchse fur Gangrad 1
AN o /
Nadellager fur Gangrad 1

Vorderer Hauptwellen-Sicherungsring % @

>
=

Abstandstick

\ Gan.

Nadellager fur Gangrad 2. o ] )

grad 1
I

N Synchronring far 1. Gang
Schaltmuffe fir 1. und 2. Gang

Hinteres Vorgelege-Axiallager v

Vorgelege

Zusatzradfeder ¥
Zusatzrad-Sicherungsring Q—

Vorderes [/

Vorgelegelager

% Einstellscheibe fir

Zusatzrad -

_—

Spreizfeder }
Synchronkorper fiir 1. und 2. Gang

Spreizfeder i
Z Synchronring fur 2. Gang @/
Gangrad 2

Vorderes Vorgelege-
Axiallager ¥

vorderes Vorgelegelager # ¥r

saqald}on sap ajleineg

N3LIFgHYSONNTOHYHIE) IHISSQHUO
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Vorderer Hauptwellenlager-Sicherungsring QB
¢ ]

GveELLINS

/ Schaltmuffe fur R.-Gang ¥

C-Ring-Tr'a‘ger7

/ C—Ring
/ - Hauptwellen-Abstandstick /

s
»@@ -

.-/
On
Hinterer Hauptwellen-Sicherungsring Q

Synchronkorper fir R.-Gang ¥ — uptwellentager

Nadellager fir Gangrad R \
Gangrad R \ \ <

//
Lagerbuchse fir Gangrad R //

Overdrive-Gangrad % —

i
Synchronring fiir Overdrive \
Synchronring far R.-Gang\ 2 Hinterer Vorgelege-Sicherungsring % Q:g
Schaltmuffe far Overdrive st = @ i / — Abstandstiick
‘ interes Vorgelege-AbschluBlager
\ Vorgelegerad fir R.-Gang /
N Synchronkegel fur R.-Gang T
/ '
\ _
Synchronriegel-Feder —

-
\\_ Nadeliager far /
Overdrive-Gangrad = \
§ [EMNNES
- Overdrive-Lagerbuchse @ Hintere Anlaufscheibe fir Ricklaufrad « ¥

Hinteres Vorgelegelager Nadellager fir Rucklaufrad

Rucklaufrad

7 Vordere Anlaufscheibe fiir Ricklaufrad <
L - Rucklaufachse

| Sicherungsstift Q

Zahnriider, Wellen, Synchronisiereinrichtungen und Lager
beim Zusammenbau mit Getriebedl netzen.

 : Entsprechende Dicke auswahlen.

% : Auf die Einbaurichtung achten.

(*sy104) sagaljax) sap a|lajneg
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Riegelfeder Sicherungsstift 63
Linge unbelastet: o— Riegelkuge!
32,8 mm .

GLEVLNS

+© 04

¢ Nem (kg-m)
: Empfohienes Dichtmittel (Nissan Originalteil:
KP610-00250) oder gleichwertiges auftragen.

. Haftmittel auftragen.
: Auf Einbaurichtung achten.

[C) 31 bis 42 (3.2 bis 4,3)
Riegelbolzen
[C] 19 bis 25 (1,9 bis 2,6)
g Schraubengewinde
@ — Schaltsperren-Anschiag

® K"nC 0/ O-Ring g

Gang

Anschlagring

Sicherungsring Q

Schaltgabel fir 1. und 2.

Schaltriegel

Schaltstangenhebel
Schaltgabel fir 3. und 4. Gang

Sicherungsring  §3¢

Beilagscheibe
Schaltschiene fir

Overdrive und R.-Gang

Wellenscheibe
[C] 25 bis 29 (2,5 bis 3,0)

Eo

N

(=)

Scheibe
Gummiauflage \©

Kontaktfliche
zu Schaithebel

Sicherungsring Q__é D
{29 bis 34 (3.0 bis 3.5)
chalthebelhlise
. © Kontakﬂléch?@
i zu Schaithebel
Schaltkonsolenstange /@

Druckfeder ‘
) PaBflache

! zum Schaltkonsolenarm

Schaltgabel fur Q] 20 bis 29 (2,0 bis 3,0)

R.-Gan - Schraubengewinde
9, gev

Sicherungsstift Q ‘

Q échaltsperrfeder_—%
O Schaltsperrkolben

o8 PaBflache zum Schaltkonsolenarm

\\‘q e S

0,85)
Sicherungsstift 8

Schaltklaue fir Overdrive
Schaltgabel fir Overdrive
Schaltschiene fir Overdrive

= Kontaktflache zum

Faltenbalg

Unterer Faltenbalgbinder

Schaithebel
@/ Oberer Faltenbalgbinder
/‘

: Buchse
Sicherungsstift QM Kontaktflaiche zu Schalthebel

Riegelfeder

Lange unbelastet:
\,No,4 mm
Riegelkugel

Schaltsperrkolben

-7 b . PaBfische
Schaltkonsolenarm @ % . o zum Schaltkonsolenarm
Y ) O Rlng Q

N\

EA Flachen der Fihrungsnut

QW— Schaltsperrfeder

\\ Kulisse\

2,

! :
H Rickwartsgang-Sperrhiilse

Schaltstangenhebel Schaltsperrbolzen
[C] 6.3 bis 8,3 20 bis 29
(0,64 bis 0,85) (2,0 bis 3,0)

Schraubengewinde

1}9%) sap ajiajneg

snwsjueysawyeyssaga
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ZERLEGUNG FS5R30A

Bauteile des Getriebegehéduses
1. Riegelbolzen, Riegelfeder und Riegelkugel abnehmen. Anschlie-
Bend den Schaltsperren-Anschlag ausbauen.

Wird der Schalisperren-Anschiag als Einheit ausgebaut, besteht die
Gefahr, daB die Riegelkugel in das Getriebegeh&use fallt.

SMT366A

2. Schaltgehduse abbauen und Riegelkuge! mit Riegelfeder heraus-
nehmen.

! SMT4388

3. Sicherungsstift fiir Schaltkonsolenarm austreiben.

4.  Overdrive-Getriebegehaduse zusammen mit dem Schaltkonsolen-
arm durch leichte Prelischlage vom Getriebegehause trennen.

,734
Weicher Hammer
V'Y smT440B

MT-35



ZERLEGUNG

Hauptantriebslager

'SMT371A

SMT372A

SMT392A

SMT373A

Bauteile des Getriebegehéduses (Forts.)

5. Vorderen Gehausedeckel und Flachdichtung abbauen.

6. Anschlagring abnehmen und Hauptantriebslager-Sicherungsring
ausfedern.

7. Getriebegehause durch leichte Prellschlage I6sen und abbauen.

8. Wellendichtring des vorderen Gehdusedeckels ausbauen.

Bauteile des Getriebeschaltmechanismus

1. Ansatzplatte in einen Schraubstock einspannen.
2. Schaltschiene fir Overdrive und R.-Gang ausbauen.
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ZERLEGUNG FS5R30A

SMT375A

Zahnrad —-{}~ Axialspiel

a
=

Welle oder Buchse

SMT376A

SMT463A

Bauteile des Getriebeschaltmechanismus (Forts.)

3.
4.

o

Sicherungsstift aus dem Schaltstangenhebe! treiben.
Schaltkonsolenstange langsam herausziehen und dabei Schalt-
stangenhebel und Schaltsperre abnehmen. AnschlieBend die
Schaltgabeln fir 1. und 2. Gang, 3. und 4. Gang sowie Schaltga-
bel fur R.-Gang ausbauen.

Sicherungsstift aus der Schaltgabel fiir Overdrive treiben.
Schaltschiene fur Overdrive herausziehen und Schaltgabel fiir
Overdrive ausbauen.

Bauteile des Getriebes

1. Vor dem Ausbauen der Zahnrader und Wellen ist das Axialspiel
jedes Zahnrades zu messen.
Zahnrad Axialspiel mm
Gangrad 1 0,23 bis 0,33
Gangrad 2 0,23 bis 0,33
Gangrad 3 0,23 bis 0,33
Vorgelegerad fiir Overdrive 0,23 bis 0,33
Gangrad R 0,33 bis 0,43
e Liegen die gemessenen Werte nicht innerhalb der Toleranz,

Getriebe zerlegen und die PaBflichen von Zahnrad,
Synchronkérper,Scheiben, Lagerbuchse, Nadellager und Welle
prifen.

Rlckwértige Bauteile von Hauptwelle und Vorgelege abnehmen.
Schaltmuffe fiir R.-Gang ausbauen.
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ZERLEGUNG FSSR30A

SMT378A

Abzieher

SMT380A

Abzieher

SMT773A

Abzieher

SMT770A

Bauteile des Getriebes (Forts.)

b. Hinteren Hauptwellen-Sicherungsring und hinteren Vorgelege-Si-
cherungsring ausfedern.

c. C-Ring-Trager und C-Ringe von der Hauptwelile abnehmen. C-
Ringe mit Hammer und Splinttreiber entfernen.

d. Hinteres Vorgelege-AbschluBlager abziehen.
e. Riicklaufrad und Anlaufscheiben fur Rucklaufrad ausbauen.

f.  Gangrad R zusammen mit Hauptwellen-Distanzring und Syn-
chronkérper fiir R.-Gang abziehen. AnschlieBend die Nadellager
flir Gangrad R ausbauen.

g. Vorgelegerad fir R.-Gang abziehen.

h. Schaltmuffe fur Overdrive zusammen mit Synchronring fur
Overdrive, Synchronring fir R.-Gang und Synchronriegel-Federn
abnehmen.

i. Lagerbuchse fir Gangrad R abziehen.
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ZERLEGUNG FS5R30A

Bauteile des Getriebes (Forts.)

j. Vorgelegerad fiir Overdrive zusammen mit Synchronkegel fir
R.-Gang abziehen.

Abzieher

3. Hauptwelle und Vorgelege schrittweise abwechselnd heraus-
pressen.

P
/ T

—

Sicherstellen, daB beide Wellen (Hauptwelle und Vorgelege) schrittweise abwechselnd herausge-
preBt werden, so daB die vordere Stirnfliche einer Welle nicht mit der hinteren Stirnflache der
anderen in Beriihrung kommt. SMT772A

4. Vordere Bauteile der Hauptwelle ausbauen.
a. Anlaufscheibe fiir Gangrad 1 und Stahlkugel abnehmen.
b. Gangrad 1 und Nadellager fir Gangrad 1 ausbauen.

SMT383A

¢. Gangrad 2 zusammen mit Lagerbuchse fiir Gangrad 1 und Syn-
chronkérper fur 1. und 2. Gang herauspressen.

d. Vorderen Hauptwellen-Sicherungsring ausfedern.

SMT384A
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ZERLEGUNG | FSSR30A

SMT385A
$T30031000
== ~ e
Y
SMT404A

SMT470A

SMTA420A

Bauteile des Getriebes (Forts.)

e.

5.
a.

b.

6.
a.
b.

Gangrad 3 zusammen mit Synchronisiereinrichtung fir 3. und 4.
Gang und Nadellager fiir Gangrad 3 herauspressen.

Vordere Bauteile des Vorgeleges ausbauen.
Hinteres Vorgelege-Axiallager abziehen.

Bauteile des Zusatzrades abnehmen.

Hauptantriebslager abnehmen.
Hauptantriebsrad-Sicherungsring und Abstandstiick abnehmen.
Hauptantriebslager herauspressen.
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ZERLEGUNG

Bauteile des Getriebes (Forts.)
7. Lager aus den Bauteilen des Getriebegehéuses ausbauen.

Vorderes Vorgelegelager in Getriebegehéuse Vorderes Hauptwellenlager in Ansatzplatte

SMT388A SMT396A

Hinteres Vorgelege-AbschiuBlager in Overdrive-Getriebe-
gehéuse Hinteres Vorgelegelager in Ansatzplatte

SMT390A SMT394A
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KONTROLLE

Schaltgabel

SMT386A

SMT423A

Kerbverzahnungen

Spiel zwischen
Synchronring
und Gangrad

SMT140

Bauteile des Getriebeschaltmechanismus

e PaBflache und Gleitflache auf VerschleiB, Riefen, Rillen oder
anderweitige Schéaden prifen.

Bauteile des Getriebes

ZAHNRADER UND WELLEN

e Wellen auf Risse, Verschleil und Rundlauf prifen.
e Zahnrader auf UberméaBigen Verschiei, Gribchenbildung und

Risse prufen.

SYNCHRONISIEREINRICHTUNGEN
o Kerbverzahnungen der Schaltmuffen, Synchronkdrper und Zahn-

rader auf Verschlei und Risse priifen.

e Synchronringe auf Risse und Verziehung prifen.
o Synchronriegel auf VerschleiB und Verziehung prifen.

e Synchronriegel-Feder auf Verziehung prufen.

Splel zwischen Synchronring und Zahnrad

MapBeinheit: mm

Sollwert VerschleiBgrenze
Gangréder 1 und 2 1,05 bis 1,3 0,7
Gangrad 3 und .
1,05 bis 1,3 0,7
Hauptantriebsrad ‘
Overdrive 1,05 bis 1,3 0,7

Liegt das gemessene Spiel unter dem Sollwert, ist der Synchronring

Zu ersetzen.
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KONTROLLE

........

Synchronring fiir R.-Gang Geeigneter
- Stander

SMTA424A

SMT418A

Bautelle des Getriebes (Forts.)

e Verschlei des Synchronringes fiir R.-Gang messen.

a. Synchronring auf den Synchronkegel fir R.-Gang legen.

b. Synchronring so weit wie méglich auf den Synchronkegel firr R.-
Gang dricken und mit einer MeBuhr die Abmessung A’ mes-

sen.
MaBeinheit: mm
Sollwert Verschleigrenze
I
Abmessung “A"” -0,1 bis 0,35 I 0,7

c. Liegt der gemessene Wert fir Abmessung "A" {(iber dem
VerschleiBgrenzwert, ist der Synchronring zu ersetzen.

WALZLAGER

e Walzlager auf runden, gerduschlosen Lauf, Risse, Griibchenbil-
dung und VerschleiB priifen.
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ZUSAMMENBAU

Bauteile des Getriebes
1. Lager in die Bauteile des Getriebegehauses einbauen.

Vorderes Hauptwellenlager in Ansatzplatte

Vorderes Vorgelegelager in Getriebegehéuse

SMT389A SMT397A
Hinteres Vorgelege-AbschluBlager in Overdrive-Getriebe-
gehduse
Overdrive-Getriebegehéuses SMT391A SMT395A

2. Hauptantriebslager einbauen.
a. Hauptantriebslager auf das Hauptantriebsrad aufpressen.
ST30613000 b. Abstandstlck auf das Hauptantriebsrad montieren.

SMT425A
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ZUSAMMENBAU

SMT426A

Treibdorn

SMTS577A

SMTA405A

Schaltmuffe

Synchronkérper

Synchronriegel

Spreizfeder
SMT421A

Bauteile des Getriebes (Forts.)

c. Einen Hauptantriebsrad-Sicherungsring entsprechender Dicke
auswahlen, um das Nutspiel auf ein Minimum zu verringern.
Zulassiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm

Hauptantriebsrad-Sicherungsring

Dicke mm Teil-Nr.
1,89 32204-01G00
1,98 32204-01G01
2,05 32204-01G02
2,12 32204-01G03
2,19 32204-01G04

d. Den ausgewdhlten Hauptantriebsrad-Sicherungsring einfedern.

3. Bauteile auf das Vorgelege montieren.
a. Bauteile des Zusatzrades anbauen.

Der Zusatzrad-Sicherungsring ist beim Einbau in die Nut des Vorge-
leges zu klopfen.

b. Hinteres Vorgelege-Axiallager montieren.

4. Die vorderen Bauteile auf die Hauptwelle aufziehen.
a. Synchronisiereinrichtung fir 1. und 2. Gang zusammenbauen.
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ZUSAMMENBAU

Synchronkérper
b Schaltmuffe

Synchronriegel

)

Vorne <mm - —t

SMT422A

SMT399A

SMT400A

SMTA401A

Bautelle des Getriebes (Forts.)
b. Synchronisiereinrichtung fir 3. und 4. Gang zusammenbauen.

c. Synchronisiereinrichtung fir 3. und 4. Gang zusammen mit Gan-
grad 3 und Nadellager fiir Gangrad 3 auf die Hauptwelle aufpres-
sen.

Auf Einbaurichtung der Synchronisiereinrichtung achten.

d. Einen Sicherungsring entsprechender Dicke auswéhlen, um das
Nutspiel auf ein Minimum zu verringern.
Zuléssiges Nutsplel:
0 bis 0,1 mm

Vorderer Hauptwellen-Sicherungsring

Dicke mm Teil-Nr.
1,89 32204-01G00
1,98 32204-01G01
2,05 32204-01G02
2,12 32204-01G03
2,19 32204-01G04

e. Den ausgewahlten Sicherungsring auf die Hauptwelle einfedern.

f.  Synchronisiereinrichtung fir 1. und 2. Gang zusammen mit dem
Gangrad 2 und dem Nadeillager fir Gangrad 2 auf die Hauptwelle
aufpressen.
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ZUSAMMENBAU |

ST
R

Anlaufscheibe
Gangrad 1

SMT402A

SMTA403A

Vorderes
Vorgelege-Axiallager
7
Zusatzrad-Bauteile {y, /
(77
‘Q Vorgelege
Hinteres
Vorgelege-Axiallager
SMT427A

Bauteile des Getriebes Q(Forts.)

g. Lagerbuchse flir Gangrad 1 unter Verwendung der Anlaufscheibe
fur Gangrad 1 aufpressen.
h. Gangrad 1 und Nadellager montieren.

i. Stahikugel und Anlaufscheibe flir Gangrad 1 montieren.

Auf Stahlkugel und Anlaufscheibe fiir Gangrad 1 vor der Montage
Mehrzweckfett auftragen.

5.  Wird das Getriebegehause, das Vorgelege, das Vorgelege-Axial-
lager oder ein Bauteil des Zusatzrades ersetzt, so ist eine Ein-
stellscheibe fur vorderes Vorgelegelager entsprechender Dicke
auszuwabhlen.

a. Vorgelege zusammen mit dem kompletten Zusatzrad, dem hinte-
ren und vorderen Vorgelege-Axiallager in die Ansatzplatte ein-
bauen.

b. Einstellscheibe fir vorderes Vorgelegelager vom Getriebege-
hduse abnehmen.

c. Ansatzplatte und komplettes Vorgelege in das Getriebegehéuse
einbauen (Getriebegehduse auf den Kopf stellen).
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ZUSAMMENBAU

2 Schrauben

Vorgelege
== 1
i “— Gemessenes
Axialspiel

SMTE78A

Ricklaufachse

Vordere Anlaufscheibe
fur Racklaufrad

Nadellager fiir
Ruicklaufrad
Ricklaufrad
N
NS
S Hintere Anlaufscheibe
far Rugklaufrad

SMT4428

Bauteile des Getriebes (Forts.)

d.
e.

f.

Ansatzplatte mit 2 Schrauben am Getriebegehause befestigen.
MeBfihler der MeBuhr auf die hintere Stirnflache des Vorgeleges
setzen.
Vorgelege auf und ab bewegen und Axialspiel von der MeBuhr
ablesen.
Korrekte Einstellscheibe fiir vorderes Vorgelegelager anhand
der untenstehenden Tabelle auswéhlen.

Axialspiel des Vorgeleges:

0,10 bis 0,25 mm

Tabelle zur Auswahl der Einstellscheibe fiir vorderes
Vorgelegelager

T

[ i
! Dicke der korrek- |
Ausschlag der MeBuhr ' Dicke der korrek- |

mm ten Scheibe Teil-Nr.
mm
0,93 bis 1,02 0,88 32218-01G11
1,03 bis 1,12 0,96 32218-01G12
1,13 bis 1,22 1,04 32218-01G13
1,23 bis 1,32 | 1,12 32218-01G14
1,33 bis 1,42 1,28 32218-01G15
1,43 bis 1,52 1,36 32218-01G16
1,53 bis 1,62 ; 1,44 32218-01G17

Wenn Overdrive-Getriebegehause, Ricklaufrad, Riicklaufachse
oder Anlaufscheibe fiir Riicklaufrad ersetzt werden, ist eine pas-
sende hintere Anlaufscheibe fur Riicklaufrad auszuwéhlen.
Riicklaufrad, Nadellager fir Ruicklaufrad, Anlaufscheiben fir
Ricklaufrad und Ricklaufachse in das Overdrive-Getriebege-
hause einbauen.

Beim Ersetzen der hinteren Anlaufscheiben fiir Riicklaufrad ist ent-

weder “A’” oder “B’’ zu verwenden.

Hintere Anlaufscheibe fiir Riicklaufrad

Dicke mm Teil-Nr,
1,97 32284-01G10
B 2,07 32284-01G11
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ZUSAMMENBAU

Bauteile des Getriebés (Forts.)

b. MeBfihler der MeBuhr auf die vordere Stirnseite der Riickiauf-
achse setzen.

¢. Als Anschlag fir die Ricklaufachse ein Lineal auf den Flansch
des Overdrive-Getriebegehauses legen.

d. Die Rucklaufachse auf und ab bewegen und das Axialspiel des
Ricklaufrads messen.

Axialspiel des Riicklaufrads:
0,30 bis 0,53 mm

e. Liegt der gemessene Wert des Axialspiels nicht in der vorge-
schriebenen Toleranz, eine hintere Anlaufscheibe flir Ricklauf-
rad der anderen Ausfiihrung (A oder B) verwenden und Axial-
spiel erneut kontrollieren.

Lineal

1A

Gemessenes Axialspiet

Lineal
iy,
[ / 7 3

SMT433A

7. Hauptwelle und Vorgelege in die Ansatzplatte einbauen und
Hauptantriebsrad mit der Hauptwelle zusammenbauen.

a. Ansatzplatte in einen Schraubstock einspannen und auf das hin-
tere Vorgelegelager Mehrzweckfett auftragen

Kupferplatte
o
C

SMT438A

b. Hauptwelle ein wenig in das vordere Hauptwellenlager schieben.

Weicher Hammer Um den Einbau des Vorgeleges zu erméglichen, darf die Hauptwelle
nicht volistandig in das Hauptwellenlager geschoben werden.

SMT440A

c. Vorgelege in das hintere Vorgelegelager einfihren und
Hauptantriebsrad, Flhrungslager und Abstandstick auf der
Hauptwelle montieren.

SMT441A
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ZUSAMMENBAU FS5R30A |

Bauteile des Getriebes (Forts.)

Belm Einfiihren des Vorgeleges in das hintere Vorgelegelager ist dle
obere Lagerrolle mit einem Schraubendreher nach oben zu driicken.

Rolle mit Schraubendreher anheben

SMT442A

d. Hauptwelle und Vorgelege vollstandig einbauen. Dazu ist die
Hauptwelle zu ziehen und die Ansatzplatte mit einem weichen
Hammer in die Gegenrichtung anzuprellen.

8. Rickwartige Bauteile auf Hauptwelle und Vorgelege aufsetzen.
a. Overdrive-Lagerbuchse aufziehen. Wahrend des Aufziehens das
Vorgelege auf der Vorderseite gegenhalten.

Vorgelege
gegenhalten

SMT444A
AT 8 b. Overdrive-Gangrad montieren.
- Auf die Einbaurichtung des Overdrive-Gangrads achten. (Der Abstand
F——“ B ist groBer als der Abstand A; vgl. nebenstehende Abb.)

c. Ansatzplatte mit den vormontierten Wellen am Getriebegehause
anbringen.

d. Nadellager fiir Overdrive-Gangrad montieren und anschlieBend
Vorgelegerad fir Overdrive und Ricklaufachse einbauen.

/ ’
SMT580A

\\ \ e. Synchronkegel fiir R.-Gang montieren.
$x /

ST37750000

% SMT582A
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Synchronriegel-Feder/

A Sy
=N

N Synchronring fir
R.-Gang

Vorne ‘

,d_L,
Schaltmuffe fiir Overdrive SMTS71A

SMTS83A

Y
1°

SMTS585A

h&5
SR,

.lvmﬁ}

SMTE87A

Bauteile des Getriebes (Forts.)

f.  Synchronriege¢l-Feder und Synchronring fiir R.-Gang an der
Schaltmuffe fir Overdrive anbringen. AnschlieBend diese Bau-
gruppe und Synchronring fir Overdrive auf dem Vorgelegerad fir
Overdrive montieren.

Einbaurichtung der Schaltmuffe fiir Overdrive beachten.

g. Vorgelegerad fiir R.-Gang montieren.
h. Nadeliager fir Gangrad R einbauen und anschlieBend Gangrad
R,Ricklaufrad und Anlaufscheiben fir Ricklaufrad montieren.

i.” Synchronkérper fir R.-Gang einbauen.
Einbaurichtung beachten.

j- Hinteres Vorgelege-AbschluBlager einbauen.
k. Ansatzplatte vom Getriebegehause abnehmen und wieder in den

Schraubstock spannen.
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ZUSAMMENBAU

Bauteile des Getriebes (Forts.)
|, C-Ringe entsprechender Dicke auswahlen, um das Nutspiel auf
ein Minimum zu verringern.
Zuldssiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm

C-Ringe fiir Hauptwelle

Dicke mm Teil-Nr. Dicke mm Teil-Nr.
2,63 32348-01G15 3,19 32348-01G07
2,70 32348-01G00 3,26 32348-01G08
SMT452A 2,77 32348-01G01 3,33 32348-01G09
2,84 32348-01G02 3,40 32348-01G10
2,91 32348-01G03 3,47 32348-01G 11
2,98 32348-01G04 3,54 32348-01G12
3,05 32348-01G05 3,61 32348-01G13
3,12 32348-01G06 3,68 32348-01G14

m. Die ausgewihlten C-Ringe sowie C-Ring-Tréger und hinteren
Sicherungsring an der Hauptwelle montieren.

[ n. Abstandstiick einbauen und einen hinteren Vorgelege-Siche-
rungsring entsprechender Dicke auswahlen, um das Nutspiel auf
ein Minimum zu verringern.
Zuldssiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm

Hinterer Vorgelege-Sicherungsring

Dicke mm Teil-Nr.

1,26 32236-01G08

SMT453A 1,32 32236-01G00
1,38 32236-01G01

1,44 32236-01G02

1,50 32236-01G03

1,56 32236-01G04

1,62 32236-01G05

e 1,68 32236-01G06

1,74 32236-01G07

o. Den ausgewdbhlten hinteren Vorgelege-Sicherungsring montie-
ren.

p. Schaltmuffe fiir R.-Gang montieren.

Einbaurichtung beachten.

g. Als SchluBkontrolle samtliche Axialspiele messen — Vgl. ZER-
LEGUNG.

SMT456A
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SMTAST7A

SMT374A

SMT393A

SMT588A

Gewinde der
Schraube

\ SMT460A

Bauteile des Getriebeschaltmechanismus

1. Schaltschiene fiir Overdrive und Schaltgabel fir Overdrive ein-
bauen. Schaltgabel fir Overdrive mit Sicherungsstift befestigen.

2. Schaltgabeln fir 1. und 2. Gang, 3. und 4. Gang sowie R.-Gang
auf die entsprechenden Schaltmuffen legen.

3. Schaltkonsolenstange durch die Bohrungen der Schaltgabeln,
des Schaltstangenhebels und der Schaltsperre fiihren und
Schaltstangenhebel mit Sicherungsstift befestigen.

Sicherstellen, daB sich die Schaltkonsolenstange leicht bewegen 14Bt.

Bauteile des Getriebegehauses

1. Wellendichtring in vorderen Gehdusedeckel einbauen.

Auf Dichtlippe Mehrzweckfett auftragen.

2. Die vorgangig ausgewahlte Einstellscheibe fir vorderes Vorge-
legelager am Getriebegehause anbringen.

Auf Einstellscheibe Mehrzweckfett auftragen.

3. Auf die PaBflache des Getriebegehduses Dichtmittel auftragen.

4. Ansatzplatte mit komplettem Zahnradsatz im Getriebegehduse
montieren.

5. Riegelfeder und Riegelkugel in den Schaltsperren-Anschlag ein-
setzen.

Auf die Riegelkugel Mehrzweckfett auftragen.

6. Schaltsperren-Anschlag montieren und anschlieBend Riegelbol-
zen festziehen.

Aut das Gewinde des Riegelbolzens Dichtmitte! auftragen.
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ZUSAMMENBAU

Bauteile des Getriebeschaltmechanismus (Forts.)

/ 7. Anschlagring montieren und Hauptantriebslager-Sicherungsring
einfedern.

Sicherungs-
ringzange

gGew’fnde der
3 Schrauben

8. Vorderen Gehdusedeckel und Flachdichtung montieren.

Auf das Gewinde der nebenstehend abgebiideten 3 Schrauben Dicht-
mittel auftragen.

9. Auf die PaBflache der Ansatzplatte Dichtmittel auftragen.

SMTA459A

10. Overdrive-Getriebegehduse zusammen mit Schaitkonsolenarm
am Getriebegehduse montieren.

11. Schaltkonsolenarm mit Sicherungsstift befestigen.

~7

AR
PaBflache zum
Schaltgehiuse

I

12. Riegelfeder und Riegelkugel einsetzen und danach Schaltge-
hause montieren.

Die PaBflaiche des Overdrive-Getriebegehduses mit Dichtmittel
bestreichen.

SMT4458
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SMT4468

Bauteile des Getriebeschaltmechanismus (Forts.)

13. Befestigungsschrauben des Schaltgehduses festziehen.
Schraubenkopt-GrdBe:
Schraube A 12 mm
Schraube B 13 mm
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Allgemeine Spezifikationen

Ausflihrung/Motor Zweiradantrieb Vierradantrieb
Z20, TD25 \ 224 224, TD25, TD27 VG30
Getriebe, Typ FS5W71C FS5R30A
Schaltmuster
3 5
i'_l
4 R
Art des synchronisierten Getriebes Warner
Ubersetzungsverhéltnis 1. Gang 4,220 3,985 3,592 4,061
2. Gang 2,540 2,246 2,246 2,357
3. Gang 1,641 1,415 1,415 1,480
4. Gang 1,000 1,000 1,000 1,000
Overdrive 0,821 0,821 0,821 0,862
R.-Gang 3,657 3,657 3,657 4,125
Anzahl der Zéhne
Hauptwelle Antrieb 21 21 21 20
1. Gang 36 34 33 32
2. Gang 30 28 28 30
3. Gang 28 26 26 28
Overdrive 21 21 21 23
R.-Gang 36 36 36 30
Vorgelege Antrieb 32 32 32 33
1. Gang 13 13 14 13
2. Gang 18 19 19 21
3. Gang 26 28 28 31
Overdrive 39 39 39 44
R.-Gang 15 15 15 12
Rucklaufrad 21 22
Oleinfillmenge 2,0 4,0 3,6
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

FS5W71C

Kontrolle und Einstellung

ZAHNRAD-AXIALSPIEL

Gangrad Axialspiel mm
Gangrad 1 0.31 bis 0,41 )
Gangrad 2 0,11 bis 0,21
Gangrad 3 0,11 bis 0,21
Gangrad fiir Overdrive 0,24 bis 0,41

ABSTAND ZWISCHEN SYNCHRONRING UND
ZAHNRAD

MaBeinheit: mm

Soliwert
1. unc 2. Gang 1,20 bis 1,60
3. Gang und Hauptantriebsrad 1,20 bis 1,60
Overdrive 1,20 bis 1,60
VerschleiBgrenze
1. und 2. Gang 0,80
3. Gang und Hauptantriebsrad 0,80
Overdrive 0,80

ERHALTLICHE SICHERUNGSRINGE

Hauptantriebslager-Sicherungsring

Zuléssiges Spiel 0 bis 0,13 mm
Dicke mm Teil-Nr.
1,73 32204-78005
1,80 32204-78000
1,87 32204-78001
1,94 32204-78002
2,01 32204-78003
2,08 32204-78004

Vorderer Hauptwellen-Sicherungsring

Zuldssiges Spiel 0 bis 0,18 mm
Dicke mm Teil-Nr.
2.4 32263-V5200
2,5 32263-V5201
2,6 32263-v5202

Hinterer Hauptwellenlager-Sicherungsring
¢  Ausfithrungen mit Zweiradantrieb

Zulassiges Spiel 0 bis 0,14 mm
Dicke mm Teil-Nr.
1,1 32228-20100
1,2 32228-20101
1,3 32228-20102
1.4 32228-20103

Sicherungsring fiir Vorgelege-Antriebsrad

Zulassiges Spiel 0 bis 0,18 mm
Dicke mm Teil-Nr.
1,4 32215-E9000
1.5 32215-E9001
1.6 32215-E9002

ERHALTLICHE EINSTELLSCHEIBEN

Vorderes Vorgelegelager

MaBeinheit: mm

‘“ @
=
/F;/—@/ A: Abstand zwischen Lagerfliche

und Getriebegehause

2 Vorderes Vorgelegelager
3 Vorgelegeblock

g 1 Getriebegehause

TM371
A Dicke der korrekten .
A Scheibe Teil-Nr.
4,52 bis 4,71 Nicht erforderlich
4,42 bis 4,51 0.1 32218-V5000
4,32 bis 4,41 0,2 32218-v5001
4,22 bis 4,31 03 32218-v5002
4,12 bis 4,21 04 32218-V5003
4,02 bis 4,11 0,5 32218-V5004
3,92 bis 4,01 0.6 32218-V5005
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

FS5W71C

Anzugsdrehmomente

EINBAU DES GETRIEBES

Festzuziehendes Teil N'm kg-m
Kupplungs-Nehmerzylinder 30 bis 40 3,1 bis 4,1
Getriebe-Anbauschrauben Vgl. AUSBAU UND EINBAU
Quertréger an Rahmen Vgl. Abschnitt EM.
Hinterer Silentbloc der Motor-

aufhdngung an Getriebegehdu- Vgl. Abschnitt EM.
se-Hinterteil

Anlassermotor-Anbauschraube Vgl. Abschnitt EM.
ZUSAMMENBAU DES GETRIEBES
Festzuziehendes Teil N'm kg-m
Getriebegehéuse-Hinterteil an . ,
Getriebegehdéuse 16 bis 20 1.6 bis 2.0
Vorderer Deckel an Getriebe- . )
gehduse 16 bis 21 1,6 bis 2,1
Schaltgehduse an Getriebege-

héduse-Hinterteil

M8-Schraube 14 bis 18 1,4 bis 1,8

Kugelbolzen 20 bis 34 2,0 bis 3,5
Oleinfllischraube 25 bis 34 2,5bis 3,5
OlablaBschraube 25 bis 34 2,5 bis 3,5
Einbau der Tachometerhiilse 4 bis 5 0,4 bis 0,5
Riickstelltederstopfen 20 bis 29 2,0 bis 3,0
Hulse zur Ruckwértsgang- .

Sperre an Getriebegehéuse 4bis 5 0,4 bis 0,5
Schalter fir Rickfahrieuchten 20 bis 29 2,0 bis 3,0
Riegelbolzen 19 bis 25 1,9 bis 2,5
Hauptwellen-Sicherungsmutter . .
(Ohne Sonderwerkzeug) 137 bis 167 14,0 bis 17,0
Vorgelegewellen-Sicherungs- )
mutter 98 bis 127 10,0 bis 13,0
Schaltstangenhebel-Siche- .

rungsmutter 9 bis 12 0,9 bis 1,2
Lagerdeckel an Ansatzplatte 19 bis 25 1,9 bis 2,5
Ableitblech-Befestigungs-

schraube .

(Ausflhrungen mit Vierradan- 3bis5 03bis 0.5
triab)
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.) FS5R30A

Kontrolle und Einstellung

ZAHNRAD-AXIALSPIEL
Gangrad 1 Axialspiel mm

Gangrad 1 : 0,23 bis 0,33
Gangrad 2 i 0,23 bis 0,33
Gangrad 3 | 0,23 bis 0,33
Vorgelegerad fiir Overdrive ‘ 0,23 bis 0,33
Gangrad R 0,33 bis 0,43
Vorgelegerzd ‘ 0,10 bis 0,25
Ricklaufrad 0,30 bis 0,53

Vorderer Hauptwellen-Sicherungsring

Zuléssiges Spiel 0 bis 0,1 mm
Dicke mm ‘ Teil-Nr.

189 ' 32204-01G00

1,98 32204-01G01

2,05 32204-01G02

2,12 32204-01G03

2,19 32204-01G04

ABSTAND ZWISCHEN SYNCHRONRING UND

Hinterer Vorgelege-Sicherungsring

ZAHNRAD
MaBeinheit: mm
Sollwert | VerschieiBgrenze
1. und 2. Gang 1,05 bis 1,3 0,7
3. Gang und Haupt- 1,05 bis 1,3 07
antriebsrad
Overdrive  1.05bis 1.3 07

ABSTAND ZWISCHEN RUCKFLACHE DES
SYNCHRONKEGELS FUR R.-GANG UND

SYNCHRONRING FUR R.-GANG

Zulassiges Spiel 0 bis 0,1 mm
Dicke mm Teil-Nr.
1,26 32236-01G08
1,32 32236-01G00
1,38 32236-01G01
1,44 32236-01G02
1,50 32236-01G03
1,56 32236-01G04
1,62 32236-01G05
1,68 32236-01G06
1,74 32236-01G07

/ Riicklaufrad-Synchronkege!
A

T—\ﬁ\

Schaltmuffe Rijcklaufrad\

MafBeinheit: mm

ERHALTLICHE C-RINGE
C-Ringe fiir Hauptwelle

Sollwert VerschleiBgrenze
Abmessung “A” -0,1 bis 0,35 0,7
ERHALTLICHE SICHERUNGSRINGE
Hauptantriebsrad-Sicherungsring
Zulassiges Spiel 0 bis 0,1 mm
Dicke mm Teil-Nr.
1,89 32204-01G00
1,98 32204-01G01
2,05 32204-01G02
2,12 32204-01G03
2,19 32204-01G04

Zulassiges Spiel 0 bis 0,1 mm

Dicke Teil-Nr. Dicke Teil-Nr.
mm mm

2,63 32348-01G15 3,19 32348-01G07
2,70 32348-01G00 3.26 32348-01G08
2,77 32348-01G01 3,33 32348-01G09
2,84 32348-01G02 3,40 32348-01G10
2,91 32348-01G03 3,47 32348-01G11
2,98 32348-01G04 3,54 32348-01G12
3,05 32348-01G05 3,61 32348-01G13
3,12 32348-01G06 3.68 32348-01G14
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

FS5R30A

Kontrolle und Einstellung (Forts.)

ERHALTLICHE EINSTELLSCHEIBEN UND

Hintere Anlaufscheibe fiir Riicklaufrad

ANLAUFSCHEIBEN

" Dicke mm Teil-Nr.
Tabelle zur Auswahl der Einstellscheibe fiir e P
vorderes Vorgelegelager ! .
2,07 32284-01G11
Ausschlag der Dicke der korrekten
MeBuhr Scheibe Teil-Nr.
mm mm
0,93 bis 1,02 0,88 32218-01G00
1,03 bis 1,12 0,96 32218-01GO1
1,13 bis 1,22 1,04 32218-01G02
1,23 bis 1,32 1,12 32218-01G03
1,33 bis 1,42 1,28 32218-01G04
1,43 bis 1,52 1,36 32218-01G05
1,53 bis 1,62 1,44 32218-01G06
Anzugsdrehmomente
EINBAU DES GETRIEBES ZUSAMMENBAU DES GETRIEBES
Festzuziehendes Teil N'm kg-m Festzuziehendes Teil N-m kg-m
Kupplungs-Nehmerzylinder 30 bis 40 3,1 bis 4,1 Over.drlve-thnebegehause an 31 bis 42 3.2 bis 4,3
) Getriebegehduse
Getriebe-Anbauschrauben Vgl. AUSBAU UND EINBAU
Vorderer Deckel an Getriebe- : .
Motor-Knotenblech an Motor 39 bis 49 4,0 bis 5,0 gehause 16 bis 21 1,6 bis 2,1
Befestigungsschraube fir 2. i Schaltgehduse an Overdrive-
Quertrager Vgl. Abschnitt TF. Getriegegehéuse 16 bis 21 1,6 bis 2,1
Hinterer Silentbloc der Motor- K : .
. ugelbolzen 31 bis 42 3,2 bis 4,3
aufhdangung an Getriebegehéu- Vgl. Abschnitt EM. 9
se-Hinterteil Oleinfillschraube 25 bis 34 2,5 bis 3,5
Anlassermotor-Anbauschraube Vgl. Abschnitt EM. OlablaBschraube 25 bis 34 2,5 bis 3,5
Einbau des Tachometerritzels 4 bis 5 0,4 bis 0,5
Schaltsperrenanschlag-Befesti- . .
gungsschraube 31 bis 42 3,2 bis 4,3
Riegelbolzen 19 bis 25 1,9 bis 2,5
Schaltsperrbolzen 20 bis 29 2,0 bis 3,0
Befestigungsschraube fir
Hulse zur Rickwartsgang- 6,3 bis 8,3 0,64 bis 0,85
Sperre
Schaltschiene fiir Overdrive &
R.-Gang an Schaltgabel fir R.- 25 bis 29 2,5 bis 3,0
Gang
Verbindungsschraube zur
Schaltgabel fur Overdrive & 29 bis 34 3,0 bis 3,5
R.-Gang
Filhrungskulisse an Overdrive- . .
Getriebegehéiuse 6,3 bis 8,3 0,64 bis 0,85
Lagerdeckel an Ansatzplatte 16 bis 21 1,6 bis 21
Ableitblech an Overdrive-Ge- . .
triebegehéuse 6,3 bis 8,3 0,64 bis 0,85
Schalter fiir Ruckfahrleuchten 20 bis 29 2,0 bis 3,0
Leergangschaiter 20 bis 29 2,0 bis 3,0
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WARTUNG IM EINGEBAUTEN ZUSTAND

m T
T

- &

X
NN A

Schalter fir
Riickfahr-
leuchten
Overdrive-Schalter
Leergangschalter

DISCONNECT

SMT126G

Kontrolle des Gangstellungs-Schalters

Schalter Gangstellung Durchgang
R.-Gang Ja
Schalter fiir Riickfahr-
leuchten Alle, ausgenommen Nein
R.-Gang
Leergang Ja
Leergangschalter Alle, ausgenommen )
Nein
Leergang
5. Gang Ja
Overdrive-Schalter
(5. Gang) Alle, ausgenommen 5. Nein

Gang
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AUSBAU UND EINBAU

Einbau

e Dichtmittel wie nachfolgend gezeigt auftragen. — Ausfilhrungen
mit Vierradantrieb

Austiihrungen mit Motor KA24E

Anlassermotor
Dichtmittel

Motorblock

Motorbiock

Motor-AbschiuBblech

Getriebegehéuse

Flachdichtung

PaBflliche zwischen Motorblock PaBfléiche zwischen Motor-AbschluSblech
und Motor-AbschluBblech und Getriebegehéuse
Dichtmittei
; a : Das empfohlene Dichtmittel auftragen (Original-
Getriebegehause Motor-AbschluBblech Nissan-Teil: KP510-00150) oder gleichwertiges).
Motorblock X : Das empfohlene Dichtmittel auftragen (Original-

Nissan-Teil: KP610-00250) oder gleichwertiges).

SMT481A
o Getriebe-Befestigungsschrauben festziehen.
0 Schrauben-Nr. Anzugsdrehmoment N-m (kg-m) ¢ mm
1 39 bis 49 (4,0 bis 5,0) 65
2 39 bis 49 (4,0 bis 5,0) 60
3 16 bis 22 (1,6 bis 2,2) 25
4 16 bis 22 (1,6 bis 2,2) 16
© MIT an Motor *: Mit Mutter
® Motor-AbschiuBblech an M/T SMT305C
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Schalter fir Riickfahrleuchten
[T 20 bis 29 (2,0 bis 3,0)
Schraubengewinde

Getriebegehause

[3] 16 bis 20(1,6 bis 2,0)
Schrautengewinde

b7 3

3

Dichtlippe
Vorderer Deckel

[C] 20 bis 34 (2,0 bis 3,5)

N-m (kg-m)

Das empfohiene Dichtmittel oder
(Original-Nissan-Teil: KP510-00250)
oder gleichwertiges auftragen.

04

Dichtschraube
Flachdichtung @ (Ausfiihrungen mit Vierradantrieb)

Wellendichtring 639

Ausfithrungen mit Zweiradantrieb

[T] 19 bis 25 (1,9 bis 2,5) @\
@ Staubdichtung

Wellendichtring
23 Dichtlippe

Hdlse fir Riick-
wértsgang-Sperre
[T} 16 bis 20 (1,6 bis 2,0)
Getriebegehause-Hinterteil

Lagerdeckel
Lager

Ansatzplatte PaBfiiche zur Getriebegehause-

Hinterteil
Oleinfilischraube

[T] 25 bis 34 (2,5 bis 3,5)
Schraubengewinde

OlablaBschraube
[O] 25 bis 34 (2,5 bis 3,5)

Schraubengewinde

Leergangschalter
[3] 20 bis 29 (2,0 bis 3,0)
Schraubengewinde

Overdrive-Getriebegehiuse

Overdrive-Schalter
[T] 20 bis 29 (2,0 bis 3,0)

Schraubengewinde )
Hiise fiir Riickwértsgang-Sperre
4bis S
. (0,4 bis 0,5)
[C] 3 bis 5 (0,3 bis 0,5) Ableitblech

Ausfiithrungen mit Vierradantrieb

sasngyabaqajslar) sap ajleineg

N3LI3gHVSONNTOHHIA() FHISSQHO
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Allgemeine Spezifikationen

KA24E
Austihrung/Motor Zweiradantrieb l Vierradantrieb
Getriebe, Typ FS5W71C
Anzahl der Génge 5
1 3 5
Schaltschema
N
2 4 R
Art des synchronisierten Getriebes Warner
Ubersetzungsverhiltnisse
1. Gang 3,592 3,592
2. Gang 2,246 2,246
3. Gang 1,415 1,415
4. Gang 1,000 1,000
g‘f‘gg:‘i;’)e 0,821 0,821
R.-Gang 3,657 3,657
Anzahl der Zéhne
Hauptwelle
Antrieb 21 21
1. Gang 33 33
2. Gang 28 28
3. Gang 26 26
F . s
R.-Gang 36 36
Vorgelege
Antrieb 32 32
1. Gang 14 14
2. Gang 19 19
3. Gang 28 28
Overdrive 39 39
(5. Gang)
R.-Gang 15 15
Ricklaufrad 21 29
Ol-Fiilllmenge 2,0 4,0
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung

ZAHNRAD-AXIALSPIEL Hinterer Hauptwellenlager-Sicherungsring
MaBeinheit: mm (Ausfiihrungen mit Zweiradantrieb)
Gangrad 1 0,31 bis 0,41 Zuléssiges Spiel 0 bis 0,14 mm
Gangrad 2 0,11 bis 0,21 Dicke mm Teil-Nr.
Gangrad 3 0,11 bis 0,21 1,1 32228-20100
Gangrad fir Overdrive 0,24 bis 0,41 1.2 32228-20101
1,3 32228-20102
SPIEL. ZWISCHEN SYNCHRONRING UND 14 32228-20103
GANGRAD
MaBeinheit: mm Sicherungsring fiir Vorgelege-Antriebsrad
Sollwert Zulassiges Spiel 0 bis 0,18 mm
1. und 2. Gang 1,20 bis 1,60 Dicke mm Teil-NT.
::;.:iang und Hauptantriebs- 1,20 bis 1,60 14 32215-E9000
1, 32215-E9001
Overdrive 1,20 bis 1,60 5 %00
- 1,6 32215-E9002
VerschleiB-Grenzwert
1. und 2. Gang 0,80
ERHALTLICHE EINSTELLSCHEIBEN
3. Giang und Hauptantriebs- 0.80
rad ' Vorderes Vorgelegelager
Overdrive 0,80 MaBeinheit: mm

ERHALTLICHE SICHERUNGSRINGE

Hauplantriebslager-Sicherungsring

A: Abstand zwischen Lagerflache

und Getriebegehduse

Zuldssiges Spiel 0 bis 0,13 mm
Dicke mm Teil-Nr.
1,73 32204-78005 @ Getriebegehéuse
(2) Vorderes Vorgelegelager
1.80 32204-78000 @ Vorgelegeblock
1,87 32204-78001
1,94 32204-78002
TM371
2,01 32204-78003
2,08 32204-76004 ep Dicke der
A Einstellscheibe | 161"
Vorderer Hauptwellen-Sicherungsring 4,52 bis 4,71 Nicht erforderlich
4,42 bi
Zulassiges Spiel 0 bis 0,18 mm 42 bis 4,51 0.1 32218-V5000
Dicke mm Tell-Nr. 4,32 bis 4,41 0,2 32218-V5001
4,22 bis 4,31 )
24 32263-V5200 bis 4.3 03 32218-V5002
25 32263.V5201 4,12 bis 4,21 0,4 32218-V5003
4,02 bis 4,1 , :
26 22263-V5202 02 bis 4,11 0,5 32218-V5004
3,92 bis 4,01 0,6 32218-V5005
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GROSSERE UBERHOLUNGSARBEITEN

Bauteile des Getriebes

Gangrad 3 Nadellager
Beilegscheibe Schaltmuffe
Synchronrin /]
:Sicherungsring*@ Y 1 9 :
Stiitzlager /I'-iauptweuen-Kugellager
. ' Spreizfeder
Sicherungsring ¢3¢ Anlaufscheibe
Hauptantriebsrad-Kugellager BN y Gangrad 1
14 S
Beilegscheibe /I )% Lagerbuchse {Q}
Sicherungsring*@ \ ! g N \—Synchronkérper fir Gangrad 1 ® NZ, !
@ J fiir 3. und 4. Gang+r
@ Synchronriegel
Hauptantriebsrad

Synchronisiereinrichtung fiir

1. und 2. Gang
b Synchronriegel-Feder‘\&;
AuBerer Synchronring fir 2. Gang \
Synchronkegel \ N \> Synchronring
Innerer Synchronring fiir 2. Gang \ 9/,

Gangrad 2 d ﬁ’
&0

Lagerbuchse flr Hinteres

Overdrive-Gangrad Hauptwellen-
Nadellager
% Hauptwellen-
\ N Sicherungsmutter 39
Anlaufscheibe

[C)137 bis 167
Rollenlager (14,0 bis 17,0)

M A
"{', ) Ohne
:g Hinteres Vorgelegewellen-\ Sonderwerkzeug

A AbschluBlager @
2 Q)

L ¢
= Vorgelegewellen-
&y Sicherungsmutter
i 98 bis 127
[ (10,0 bis 13,0)
Vorgelegerad
fir Overdrive

Nadellager

Beilegscheibesx

Stahlrolle

Stahlkugel

Overdrive-Gangrad (Gangrad 5)

nrin
2 o Hauptwelle Synchronring
7 Schaltmuffe
Synchronkérper

fir Overdrive und R.-Gang

Vorgelegerad fir R.-Gang

Synchronring P Abstandstiick zum
{‘ 2 ) Vorgelegerad fir R.-Gang

Nadellager \e % Hinteres Vorgelegelager

&#— Synchronriegel
N Spreizfeder

Scheibenkeil

Riicklaufrad-Nadellager

ﬁ ——Gangrad R » @—SiCherungsring @
\ Ricklaufrad-Anlaufscheibe
Lagerbuchse @@%\

Sicherungsring¥ @\
Vorderes Vorgelegelager — @
Einstellscheibe*—@

\ Rucklaufrad
Ricklaufrad-Anlaufscheibe
Sicherungsring Q
Riicklaufachse

Zusatzrad-Haltering

Beim Zusammenbau auf Zahnrider,
Wellen, Synchronisiereinrichtungen und
Lager Getrlebed! auftragen.

* : Geeignete Dicke wihlen.

% Auf die Einbaurichtung achten,
©: Nm (kg-m)

SMT330C
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KONTROLLE

Bauteile der Getriebeschaltvorrichtung

e Die Kontaktflachen und Gleitflichen auf VerschleiB, Kratzer,
Erhebungen oder Beschadigungen kontrollieren.

VIV

SMT075C

Bauteile des Getriebes

ZAHNRADER UND WELLEN

o Wellen auf Risse, VerschleiB und Verziehungen kontrollieren.
e Zahnrader auf ibermiBigen VerschleiB, abgeplatzte Teilchen
oder Risse kontrollieren.

SMT386A

SMTS550A

SYNCHRONISIEREINRICHTUNGEN

e Genutete Bereiche von Schaltmuffen, Synchronkérpern und
Zahnradern auf Verschleifl oder Risse kontrollieren.

e Synchronringe auf Risse oder Verziehungen kontrollieren.

e Synchronriegel auf VerschleiB oder Verziehungen kontrollieren.

e Synchronriegel-Druckfedern auf VerschleiB oder Verziehungen
kontrollieren.

AT
1 SMT427C
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KONTROLLE

Spiel zwischen
Synchronring
und Zahnrad

W/

Bauteile des Getriebes (Forts.)

o VerschleiB der Synchronringe messen.

a. Abstand zwischen Synchronring und Zahnrad messen.
Abstand zwlischen Synchronring und Zahnrad

Mageinheit: mm

Gegenstand Sollwert VerschleiB-Grenzwert
Gangrad 1 1,2 bis 1,6
g:zstr::tiel:):(rjad 1,2 bis 1,6 0.8
Overdrive-Gangrad 1,2 bis 1,4
Gangrad R 1,1 bis 1,55 0,7

SMT140
Innerer Synchronring
Innerer Synchronring
Synchronkegel
\
ST30031000A
S§T30031000 SMT204C
AuBerer Sy-nchronrlng Synchronkegel
T AuBerer Synchronring
R, fir 2. Gang
‘ y Fihlerlehre
Synchronkegel
AuBerer Synchronring SMT042C

SMT418A

Liegt das gemessene Spiel unter dem Sollwert, ist der Synchronring

zu ersetzen.

o Verschiei3 der Synchronringe fir 2. Gang messen.

op

Synchronringe auf den Synchronkegel vorschriftsméaBig legen.
Die Synchronringe so weit wie mdéglich gegen den Synchronke-

gel dricken und die Abmessungen “A” und "B’ messen.

MaBeinheit: mm

Abmessung Sollwert VerschleiB-Grenzwert
A 0,6 bis 1,1
0,2
B 0,7 bis 0,9

c. Wenn die Abmessung ‘A’ oder ‘B’ den VerschleiB-Grenzwert
unterschreitet, muB der Synchronring ausgewechselt werden.

LAGER

e Uberprifen, ob die Lager unbehindert rolien, keine Gerausche
von sich geben und weder gerissen, genarbt noch sonstwie ver-

schlissen sind.
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ZUSAMMENBAU

Hauptantriebsrad-Kugellager in Ansatzplatte

SMT205C

SMT153A

SMT053C

Bauteile des Getriebes
1. Lager in die Bauteile des Getriebegehduses einbauen.

2. Die Bauteile der Ansatzplatte einbauen.
e Olfangblech an der Ansatzplatte anbringen und an der Riickseite
auseinanderdriicken.

e Lagerdeckel einbauen.
a. Ricklaufachse einfilhren und den Lagerdeckel montieren.

b. Samtliche Schrauben festziehen und an zwei Punkten verstem-
men.
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ZUSAMMENBAU

Bauteile des Getriebes (Forts.)
3. Hauptantriebslager einbauen.

a. Hauptantriebslager auf das Hauptantriebsrad aufpressen.
b. Abstandstiick auf das Hauptantriebsrad montieren.

SMT235C

c. Einen Hauptantriebsrad-Sicherungsring entsprechender Dicke
auswihlen, um das Nutspiel auf ein Minimum zu verringern, und

einbauen.
Zuléssiges Nutspiel:
0 bis 0,13 mm
Hauptantriebsrad-Sicherungsring:
Vgl. S.D.S.

4. Synchronisiereinrichtungen zusammenbauen.
o Synchronisiereinrichtung fiir 1. und 2. Gang

H/Synchronnegel -Feder

SMT054C

e Schaitmuffe und Synchronkdrper auf Einbaulage kontrollieren.

Vorderseiir ‘ckselte

©

Synchronkérper

SMT206C
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ZUSAMMENBAU

Innerer
Synchronring

SMT046B

AuBerer

Synchronring

SMT047B

Schaltmuffe

Spreizfeder

SMT215C

Synchronriegel

SMT207C

Bauteile des Getriebes (Forts.)

e Synchronisiereinrichtung fiir 3. und 4. Gang

Die 3 Nuten des Synchronkérpers miissen nach hinten weisen.

e Synchronisiereinrichtung fir Overdrive und R.-Gang
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ZUSAMMENBAU

Bauteile des Getriebes (Forts.)

5. Die vorderen Bauteile auf die Hauptwelle aufziehen.
a. Gangrad 2, Nadellager und Synchronisiereinrichtung fir 1. und 2.
Gang zusammenbauen und Lagerbuchse fir Gangrad 1 auf die
Hauptwelle pressen.
b. Gangrad 1 auf die Hauptwelie montieren.
Anlaufscheibe fur
Gangrad 1
\ SMT752A
c. Stahtkugel und Anlaufscheibe fiir Gangrad 1 montieren.
Auf Stahlkugel und Anilaufscheibe fiir Gangrad 1 vor der Montage
——F Mehrzweckfett auftragen.
-
SMT403A
6. Die entsprechend vormontierte Hauptwelle und das Vorgelege
mit dem Sonderwerkzeug in die Ansatzplatte hineinpressen.
a. Die entsprechend vormontierte Hauptwelle mit dem Sonderwerk-
zeug in die Ansatzplatte hineinpressen.
‘ "ﬁ“\“\{‘r‘(‘:s:“
o) KVv31100401
SMT208C
b. Das Vorgelegerad mit dem Sonderwerkzeug in die Ansatzplatte
hineinpressen.
SMT057C
) c. Gangrad 3 sowie die Sychronisiereinrichtung fiir 3. und 4. Gang
5733200000 montieren.
e Auf die Einbaurichtung der Synchronisierelnrichtung fiir 3. und 4.
Gang achten.
KV31160401
ﬁt‘l‘tﬁll 7
T T
Ll
P e
SMT058C
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ZUSAMMENBAU

TM441

SMT208C

Vorne @

SMT620A

f
\zusaterad

{ Zusatzradfeder
Zusatzrad-Haltering

SMT528A

Bauteile des Getriebes (Forts.)

d.

)

(@)
(3)

Die Anlaufscheibe auf die Hauptwelle montieren und den vorde-
ren Sicherungsring einfedern.
Einen Sicherungsring entsprechender Dicke auswéhlen, um das
Nutspiel auf ein Minimum zu verringern.
Zulassiges Nutspiel:
0 bis 0,18 mm
Vorderer Hauptwellen-Sicherungsring:
Vgl. S.D.S.
Das Hauptwellen-Stitzlager mit Getriebeél netzen und auf die
Hauptwelle aufpressen.

Das Vorgelege-Antriebsrad und das Hauptantriebsrad mit dem
Sonderwerkzeug aufpressen.

Auf die Einbaurichtung des Vorgelege-Antriebsrades achten.

Bauteile des Zusatzrades anbauen.
Zusatzrad und Zusatzrad-Haltering am Vorgelege-Antriebsrad
anbringen und anschlieBend einen geeigneten Sicherungsring
auswihlen, damit er das Nutspiel im Vorgelegeblock auf ein
Minimum verringert.
Zuléssiges Nutspiel:
0 bis 0,18 mm
Sicherungsring filr Vorgelege-Antriebsrad:
vgl. S.D.S.
Sicherungsring, Zusatzrad-Haltering und Zusatzrad vom Vorge-
legeblock abnehmen.
Zusatzrad, Zusatzradfeder und Zusatzrad-Haltering wieder ein-
bauen.

MT-9



ZUSAMMENBAU

Kv31100401

SMT210C

Vorne

L1

TM451

Synchronriegel

SMT207C

Bauteile des Getriebes (Forts.)
h. Das Vorgelege-Antriebsrad mit dem ausgewahlten Sicherungs-
ring sichern.

i. Das vordere Vorgelegelager auf Vorgelegeblock pressen.

7. Die entsprechenden Bauteile auf der Riickseite der Ansatzplatte
wie folgt montieren:

a. Riicklaufrad mit Abstandstiicken, Sicherungsringen und Nadella-
ger auf die Ricklaufachse montieren.

b. Synchronriegel-Halter, Synchronisiereinrichtung fiir Overdrive
und R.-Gang auf die Hauptwelle montieren.

o Auf die Einbaurichtung des Synchronkdrpers achten.

MT-10



ZUSAMMENBAU

SMT211C

$T22360002

SMT212C

SMT213C

Bauteile des Getriebes (Forts.)

Sonderwerkzeug c
Drehmomentschliissel

(@)

C: Angezeigtes Drehmoment

Obere Grenzlinie

Untere Grenziinie
4 05 0,6 0,7 0,8
(110 4

L: Lange des Drehmomentschliissels
SMTO04A

c. Overdrive-Lagerbuchse mit dem Sonderwerkzeug montieren.

Overdrive-Hauptwellenrad und Nadellager montieren.
Abstandstiick, Vorgelegerad flir R.-Gang und Vorgelegerad fir
Overdrive montieren.

Das Overdrive-Hauptwellenrad und das Vorgelegerad fiir Over-
drive bilden einen zusammengehdrenden Satz und miissen als
solcher behandeit werden.

Beilegscheibe, Rollenlager, Stahirollen und Anlaufscheibe ein-

bauen.
Hauptwellen-Sicherungsmutter provisorisch festziehen.

Grundsitzlich eine neue Sicherungsmutter verwenden.

Das Vorgelegewellen-AbschiuBlager mit dem Sonderwerkzeug
einbauen.

Gangrad 2 und Gangrad R in Eingriff bringen und die Hauptwel-
len-Sicherungsmutter mit dem Sonderwerkzeug festziehen.

Zur Bestimmung des richtigen Anzugsdrehmoments (Lénge des
Drehmomentschiiissels im Verhaltnis zum eingestellten bzw.
abgelesenen Drehmoment) die Tabelle links im Bild benutzen.
Vorgelegewellen-Sicherungsmutter festziehen.

Grundsétzlich eine neue Sicherungsmutter verwenden.

MT-11



ZUSAMMENBAU

Hauptwelle Vorgelegewelle

r SMT214C

Schaltschiene
fir 1. und 2.
Gang
Schaitschiene
fur 3. und 4.
Gang
Sperrkoiben

Sperrkugel

Schaitschiene
flir Overdrive
(5. Gang) und
R.-Gang SMT892

SMT989

&

Pz

////////,
=

SMT990

SMT991

Bauteile des Getriebes (Forts.)

10. Die Hauptwellen-Sicherungsmutter sowie die Vorgelegewellen-
Sicherungsmutter mit einem Kérner verstemmen.

11. Zahnrad-Axialspiel messen. Bezlglich naherer Einzelheiten vgl.
‘‘Bauteile des Getriebes” unter ZERLEGUNG.

Bauteile der Getriebeschaltvorrichtung

1. Schalitschienen, Sperrkolben, Sperrkugein und Riegelkugeln
montieren.

a. Schaltgabel fir 1. und 2. Gang

b. Schaltgabel fiir 3. und 4. Gang

c. Schaltgabel fiir Overdrive und R.-Gang

MT-12



ZUSAMMENBAU

)
ST23800000 ' Pressen

SMT236C

SMT013

Bauteile des Getriebegehduses

1. Den Wellendichtring in vorderen Deckel einbauen.
Aut die Dichtlippe Mehrzweckfett auftragen.

®
2. Auf die PaBflichen des Getriebegehduses Dichtmittel auftragen.
3. Das vormontierte Getriebe mit leichten, mit einem weichen Ham-
mer rundumgefiihrten Prellschlagen auf die Ansatzplatte montie-
ren.

4. Sicherungsring fiir das Hauptantriebsrad-Kugellager einfedern.

Auf die PaBfldchen der Ansatzplatte Dichtmittel auftragen.

Dichtmittel

5.

SMT062C

MT-13



ZUSAMMENBAU

SMTB57A

A: Abstand zwisch
/_@ en

Lagerflache und
Getriebegehéuse

Bauteile des Getriebegehéduses (Forts.)
6. Getriebegehduse-Hinterteil einbauen.

7. Eine Einstelischeibe fur das vordere Vorgeiegelager auswéhlen.

MaBeinheit: mm

r
A Einzgl(l::heeibe Teil-Nr.

4,52 bis 4,71 Nicht erforderlich
1 Getriebegehause 4,42 bis 4,51 0,1 32218-V5000
2 xz:g:,r:;ev°'ge'ege'age’ 4,32 bis 4,41 0,2 32218-V5001
4,22 bis 4,31 0,3 32218-V5002
™37t 4,12 bis 4,21 0,4 32218-V5003
4,02 bis 4,11 0,5 32218-V/5004
3,92 bis 4,01 0.6 32218-V5005

8. Flachdichtung auflegen und vorderen Deckel anflanschen.

MT-14
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NOTIZEN
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Vorderer Hauptwellen-Sicherungsringk Q_\ fdr 4. Gang Nadellager M/
’ °
Abstandstiick i ?ch;itm:ﬁ: Gang fir Gangrad 3 |
Ur 3. und 4.
Stiutzlager Synchronriegel-Feder .

Hauptantriebsrad

Hauptantriebsrad-Kugeilagersr
Abstandstiick
Sicherungsring fir
Hauptantriebsrad-Kugellager * §39 &

Synchronkérper fir 3. und 4. Gang

Stahikugel
Zusatzrad

Zusatzradfederyr

Zusatzrad-Haltering

Hauptantriebsrad-Sicherungsring@ \/@

Vorderes Vorgelegelager

Einstelischeibe fiir vorderes Vorgelegelagerk

/.

Vorderes Vorgelege-Aniauflagersr

Sicherungsring fiir Zusatzrad @

Gangrad 2~

B

Innerer Synchronring fir 2. Gang

Synchronkegel

Synchronring

Schalitmuffe fiir 1. und 2. Gang
Synchronriegel

Nadellager fir Gangrad 2¥
Q = \Spreizfeder
O
Synchronkérper fir 1. und 2.

Stahlkugel \ ]

@@ Hauptwelie

\\Gangrad 3
Innerer Synchronring fir 3. Gang

Synchronkegel
AuBerer Synchronring fir 3. Gang

Synchronriegel-Feder

Hinteres Vorgelege-Anlauflagers

/

Beilegscheibe fir Gangrad 1 K&

Lagerbuchse fir Gangrad 1

/
.-Nadellager fir Gangrad 1

Gangrad 1

\

Synchronring fir 1. Gang

@

Gang
Spreizfeder

AuBerer Synchronring fir 2. Gang

saqajl}9y) sap ai8ineg
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06¥y1NS

Tachometer-Antriebsrad &
(2WD)

Overdrive-Gangrad
(Gangrad 5)¥¢
Sicherungsring fir vorderes Lager Q

gt cisl

Vorderes Hauptwlellenlagerﬁ X \‘))
| v
o @
ko

Lagerbuchse fiir Overdrive-Vorgelegerad /

Nadellager fiir Overdrive-Vorgelegerad

e

A\

Sicherungsstift @

Synchronkérper fir R.-Gang+r

Nadellager fur Gangrad R

|/® Steel Stahlkugel (2WD) I3

Gangrad R @»@ P
g a oY
| C-Ring*

. \Hinteres Vorgelegelager e @k
|

0

Hauptwellen-Abstandstiick
Schaltmuffe fir R.-Gang¥*

Hinteres Hauptwellenlager
C-Ring-Trager

Hinterer Hauptwellen-SicherungsringQ:Q

Hinteres Vorgelege-AbschiuBlager
Vorgelegerad fiir R.-Gang s/
/
_/ 2

// .

Q_

N1
3 \\d Hinterer Vorgelege-Sicherungsringk §39

[
Abstandstiick

\ Synchronring fir R.-Gang '
LN

Synchronkegel fir R.-Gang

&\ R
Synchronriegel-Feder

Z Schaltmuffe fir Overdrives

Synchronring fir Overdrive

Lagerbuchse fiir Gangrad R

Vorgelegerad fiir Overdrive _.

@%M Hintere Anlaufscheibe fiir Rucklaufrad ¥

AN

Vordere Anlaufscheibe fir Ricklaufrad

Nadellager fir Ricklaufachse

Rucklaufrad

Ricklaufachse Beim Zusammenbau auf Zahnrider,
Wellen, Synchronisiereinrichtungen und
Lager Getriebedl auftragen.

* : Geeignete Dicke wéhien.

% : Auf die Einbaurichtung achten.

(‘s104) sagala)ey) sap ajisiney
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KONTROLLE

Hauptwelle und Gangrad

SMT386A

SMT423A

SMT427C

Spiel zwischen
Synchronring
und Zahnrad

SMT140

Bauteile des Getriebes

ZAHNRADER UND WELLEN

e Wellen auf Risse, VerschleiB und Rundlauf priifen.
e Zahnrader auf GberméBigen VerschleiB, abgeplatzte Teilchen
oder Risse kontrollieren.

SYNCHRONISIEREINRICHTUNGEN

e Genutete Bereiche von Schaltmuffen, Synchronkérper und Zahn-

rader auf VerschleiB und Risse priifen.

o Synchronringe auf Risse oder Verziehungen kontrollieren.
e Synchronriegel auf VerschleiB oder Verziehungen kontrollieren.
o Synchronriegel-Federn auf Verschlei oder Verziehungen kon-

trollieren.

Spiel zwischen Synchronring und Zahnrad
e Verschlei3 an den Synchronringen von Hauptantriebsrad, Gang-

rad 1 und Overdrive-Gangrad messen.

MaBeinheit: mm

Sollwert VerschleiB-Grenzwert
1. Gang 1,05 bis 1,3 0,7
Hauptantrieb 1,05 bis 1,3 0,7
Overdrive 1,05 bis 1,3 0,7

Liegt das gemessene Spiel unter dem Sollwert, ist der Synchronring

zu ersetzen.

MT-18



KONTROLLE

Bauteile des Getriebes (Forts.)

Innerer Synchronring e VerschleiB an den Synchronringen fiir 2. und 3. Gang messen.
Innerer Synchronring a. Synchronringe auf den Synchronkegel vorschriftsméBig legen.
‘ Synchronkegel b. Die Synchronringe so weit wie maglich gegen den Synchronke-
gel driticken und die Abmessungen “A” und “B"’ messen.

MaBeinheit: mm

. Abmessung Sollwert VerschieiB-Grenzwert
X N\ = A 0.6 bis 1,1
ST30031000 0,2
B 0,7 bis 0,9
$T30031000 c. WenndieAbmessung‘ ‘A’ oder‘ ‘B ’denVerschlei-Grenzwertunter-
SMT308C schreitet, muB der Synchronring ausgewechselt werden.

AuBerer Synchronring
Synchronkegel
AuBerer Synchronring

Synchronkegel
AuBerer Synchronring SMT0428

e Verschiei des Synchronrings fiir den R.-Gang messen.

a. Synchronring auf den Synchronkegel fiir R.-Gang legen.

b. Synchronring so weit wie méglich auf den Synchronkegel far
R.-Gang drucken und mit einer MeBuhr die Abmessung ‘A" und
messen.

Abmessung “A’":
Sollwert -0,1 bis 0,35 mm
VerschieiB-Grenzwert 0,7 mm

c. Liegt der gemessene Wert fiir Abmessung “A" Gber dem

VerschleiB-Grenzwert, ist der Synchronring zu ersetzen.

Synchronkegel
fiir R.-Gang

Synchronrin&

fiir R.-Gang Geeignete Stiitze

SMT424A

WALZLAGER
e Wailzlager auf runden, gerduschiosen Lauf, Risse, Griibchenbil-

\ dung und VerschleiB priifen.

SMT418A

MT-19



ZUSAMMENBAU

Bauteile des Getriebes

1.

Lager in die Bauteile des Getriebegehduses einbauen.

Vorderes Vorgelegelager In Getriebegehluse

Vorderes Hauptwellenlager in Ansatzplatte

SMT309C SMT310C
SMT311C
2. Hauptantriebslager einbauen.
a. Hauptantriebslager auf das Hauptantriebsrad aufpressen.
ST30613000 b. Abstandstiick auf das Hauptantriebsrad montieren.
— SMT312C
c. Einen Hauptantriebsrad-Sicherungsring entsprechender Dicke
auswahlen, um das Nutspiel auf ein Minimum zu verringern.
Zuléssiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm
Hauptantriebsrad-Sicherungsring:
vgl. S.D.S.
d. Den ausgewihlten Hauptantriebsrad-Sicherungsring einfedern.

SMT426A

MT-20



ZUSAMMENBAU
Bauteile des Getriebes (Forts.)

3. Bauteile auf das Vorgelege montieren.

a. Bauteile des Zusatzrades anbauen.

o Der Zusatzrad-Sicherungsring ist beim Einbau in die Nut des
~ Vorgeleges zu klopfen.

SMT313C

b. Hinteres Vorgelege-Axiallager montieren.

Kupferstange

SMT405A

4. Die vorderen Bauteile auf die Hauptwelle aufziehen.

Schaitmuffe ’ el el -
1 a. Synchronisiereinrichtung fir 1. und 2. Gang zusammenbauen.

" Synchronkérper H

f Synchronriegel

Spreizfeder
SMT614B

Synchronkdrper b. Synchronisiereinrichtung fir 3. und 4. Gang zusammenbauen.

Schaltmuffe ’ 2 _q

Synchronriegel-Feder

Hinten <:]

U U

SMT615B

c. Synchronisiereinrichtung fir 3. und 4. Gang zusammen mit Gang-
rad 3 und Nadellager fiir Gangrad 3 auf die Hauptwelle aufpres-

sen.
Auf Einbaurichtung der Synchronisiereinrichtung achten.

SMT399A

MT-21



ZUSAMMENBAU

SMT400A

SMT401A

Beilegscheibe
fir Gangrad 1

SMT402A

SMT403A

Bauteile des Getriebes (Forts.)
d. Einen Sicherungsring entsprechender Dicke auswéhien, um das
Nutspiel auf ein Minimum zu verringern.
Zuléssiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm
Vorderer Hauptwellen-Sicherungsring:
Vgl. S.D.S.
e. Den ausgewdhliten Sicherungsring auf die Hauptwelie einfedern.

f.  Synchronisiereinrichtung fiir 1. und 2. Gang zusammen mit Gang-
rad 2 und Nadellager fir Gangrad 3 auf die Hauptwelle aufpres-
sen.

g. Lagerbuchse fur Gangrad 1 unter Verwendung der Beilegscheibe
flir Gangrad 1 aufpressen.
h. Gangrad 1 und Nadellager montieren.

i. Stahlkugel und Beilegscheibe fiir Gangrad 1 montieren.
Auf Stahlkugel und Beilegscheibe fiir Gangrad 1 vor der Montage
Mehrzweckfett auftragen.

MT-22



ZUSAMMENBAU

@)

Zusatzrad-Bauteile

Vorderes Vorgeiege-Anlaufiager

SMT427A
Sl
MeBuhr
=<
°\
-\?/———'j/
(¢
2 Schrauben
+—Vorgelege
=bs\Gemessenes
Axialspiel
SMT578A

Bauteile des Getriebes (Forts.)

5.

Wird das Getriebegehiuse, das Vorgelege, das vordere Vorge-
lege-Anlauflager oder ein Bauteil des Zusatzrades ersetzt, so ist
eine Einstellscheibe fir vorderes Vorgelegelager entsprechen-
der Dicke auszuwéhlen.

Vorgelege zusammen mit dem kompletten Zusatzrad, dem hinte-
ren und vorderen Vorgelege-Anlauflager in die Ansatzplatte ein-
bauen.

Einstellscheibe fiir vorderes Vorgelegelager vom Getriebege-
hause abnehmen.

Ansatzplatte und komplettes Vorgelege in das Getriebegehause
einbauen (Getriebegehause auf den Kopf stelien).

Ansatzplatte mit 2 Schrauben am Getriebegehduse befestigen.
MeB8fithler der MeBuhr auf die hintere Stirnflache des Vorgeleges
setzen.
Vorgelege auf und ab bewegen und Axialspiel von der MeBuhr
ablesen.
Korrekte Einstellscheibe fiir vorderes Vorgelegelager auswéh-
len.
Axialspiel des Vorgeleges:
0,10 bis 0,25 mm
Tabelle zur Auswahl der Einstellscheibe fiir vorderes Vorge-
legelager
Vgl. S.D.S.

MT-23



ZUSAMMENBAU

Bauteile des Getriebes (Forts.)

6. Wenn Getriebegehause-Hinterteil, Ricklaufrad, Ricklaufachse
oder Anlaufscheibe fiir Riicklaufrad ersetzt werden, ist eine pas-
sende hintere Anlaufscheibe fiir Riicklaufrad auszuwéhlen.

a. Ricklaufrad, Nadellager fiir Rucklaufrad, Anlaufscheiben fir

Riicklaufachse

Vordere Anlaufscheibe Ricklaufrad und Riicklaufachse in den Getriebegehéuse-Hinter-
©/ fir Riicklaufrad teil einbauen.
Nadellager Beim Ersetzen der hinteren Anlaufscheiben fiir Riicklaufrad, ist
g . tir Ricklautachse entweder ‘‘A” oder “B” zu verwenden.
Hintere Anlaufscheibe fiir Riicklaufrad

Riicklaufrad
Dicke mm Teil-Nr.

Q\ A 1,97 32284-01G10

Hintere Anlaufscheibe

Pl fiir Rickiaufrad B 2,07 32284-01G11
Yf‘é\/ Z
©
(&)

\

SMT432A
b. MebBfihler der MeBuhr auf die vordere Stirnseite der Riick-
- laufachse setzen.
c. Als Anschlag fir die Riicklaufachse ein Lineal auf den Flansch
des Getriebegehduse-Hinterteils legen.
= d. Die Ricklaufachse auf- und abbewegen und das Axialspiel des
< Ricklaufrads messen.
Axialspiel des Riicklaufrads:
o 0,30 bis 0,53 mm
e. Liegt der gemessene Wert des Axialspiels nicht in der vorge-
Richtlineal schriebenen Toleranz, eine hintere Anlaufscheibe fiir Ricklauf-
4 A rad der anderen Ausfiihrung (A oder B) verwenden und Axial-
o spiel erneut kontrollieren.
Gemessenes Axialspiel
‘ / /—Richtlineal
( k 4 3
SMT433A

== 7. Hauptwelle und Vorgelege in die Ansatzplatte einbauen und
~) ‘ Hauptantriebsrad mit der Hauptwelle zusammenbauen.
Kupferbacken a. Ansatzplatte in einen Schraubstock einspannen und auf das hin-
x ‘ tere Vorgelegelager Mehrzweckfett auftragen.

SMT438A

MT-24



ZUSAMMENBAU

Bauteile des Getriebes (Forts.)

b. Hauptwelle ein wenig in das vordere Hauptwellenlager schieben.
Um den Einbau des Vorgeleges zu ermdglichen, darf die Haupt-
welle nicht vollsténdig in das Hauptwellenlager geschoben wer-
den.

SMT440A

c. Vorgelege in das hintere Vorgelegelager einfihren und
Hauptantriebsrad, Fihrungslager und Abstandstiick auf der
Hauptwelle montieren.

SMT441A

Mit einem Schraubendreher abnehmen. Beim Einfiihren des Vorgeleges in das hintere Vorgelegelager ist die
obere Lagerrolle mit einem Schraubendreher nach oben zu driicken.

SMT442A

d. Hauptwelle und Vorgelege vollstandig einbauen. Dazu ist die
Hauptwelle zu ziehen und die Ansatzplatte mit einem weichen
Hammer in die Gegenrichtung anzuprellen.

8. Rickwirtige Bauteile auf Hauptwelle und Vorgelege aufsetzen.
a. Overdrive-Lagerbuchse aufziehen. Wihrend des Aufziehens das
Vorgelege auf der Vorderseite gegenhalten.

SMT314C
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§T30613000

SMT321C

SMT315C]

SMT316C

Synchronriegel-Feder

/

\Synchronring
fir R.-Gang

Vorne ‘

Schaltmuffe fiir Overdrive SMT571A

Z 1

SMT583A

Bauteile des Getriebes (Forts.)

b. Overdrive-Gangrad montieren.
Auf die Einbaurichtung des Overdrive-Gangrads achten. (Der
Abstand B ist groBer als der Abstand A; vgl. nebenstehende
Abb.)

c. Ansatzplatte mit den vormontierten Wellen am Getriebegehduse

anbringen.
d. Nadellager fiir Overdrive-Gangrad montieren und anschlieBend
Vorgelegerad fir Overdrive und Ricklaufachse einbauen.

e. Lagerbuchse fir Gangrad R zusammen mit Tachometerantriebs-
ritzel einbauen.

f.  Synchronkegel fiir R.-Gang montieren.

g. Synchronriegel-Feder und Synchronring fiir R.-Gang an der

Schaltmutfe fiir Overdrive anbringen. AnschlieBend diese
Baugruppe und Synchronring fiir Overdrive aut dem Vorgelege-
rad fir Overdrive montieren.

Einbaurichtung der Schaltmuffe fiir Overdrive beachten.
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ZUSAMMENBAU

SMT317C

D,

[) -
Rl =g
|‘, mﬂ,

SMT318C

SMT319C

ST37750000

SMT320C]

Bauteile des Getriebes (Forts.)

h. Vorgelegerad fir R.-Gang montieren.
i. Nadellager fiir Gangrad R einbauen und anschlieBend Gangrad
R, Riicklaufrad und Anlaufscheiben fiir Riicklaufrad montieren.

j.  Synchronkérper fiir R.-Gang einbauen.
Einbaurichtung beachten.

k. Hauptwellen-Abstandstick und hinteres Hauptwellenlager mon-
tieren (Zweiradantrieb).

I. Hinteres Vorgelege-AbschluBlager einbauen.
m. Ansatzplatte vom Getriebegehduse abnehmen und wieder in den
Schraubstock spannen.
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ZUSAMMENBAU

Bauteile des Getriebes (Forts.)
n. C-Ringe entsprechender Dicke auswéhlen, um das Nutspiel auf
ein Minimum zu verringern.
Zuléissiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm
C-Ringe fiir die Hauptwelle

Dicke mm Teil-Nr. Dicke mm Teil-Nr.
2,63 32348-01G15 3,19 32348-01G07
2,70 32348-01G00 3,26 32348-01G08
2,77 32348-01G0t 3,33 32348-01G09
2,84 32348-01G02 3,40 32348-01G10
2,91 32348-01G03 3,47 32348-01G11
2,98 32348-01G04 3,54 32348-01G12
3,05 32348-01G05 3,61 32348-01G13
3,12 32348-01G06 3,68 32348-01G14

o. Die ausgewdhlten C-Ringe sowie C-Ring-Trager und hinteren
Sicherungsring an der Hauptwelle montieren.

p. Abstandstiick einbauen und einen hinteren Vorgelege-Siche-
rungsring entsprechender Dicke auswéahlen, um das Nutspiel aut
ein Minimum zu verringern.

Zulassiges Nutspiel:
0 bis 0,1 mm
Hinterer Vorgelege-Sicherungsring

Dicke mm Teil-Nr.
1,26 32236-01G08
1,32 32236-01G00
SMT453A 1,38 32236-01G01
1,44 32236-01G02
1,50 32236-01G03
1,56 32236-01G04
1,62 32236-01G05
1,68 32236-01G06
1,74 32236-01G07

g. Den ausgewdhlten hinteren Vorgelege-Sicherungsring montie-
ren.

r.  Schaltmuffe fiir R.-Gang montieren.
Einbaurichtung beachten.

s. Als SchluBkontrolle samtliche Axialspiele messen — Vgl. ZER-
LEGUNG.

SMT456A
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung

ZAHNRAD-AXIALSPIEL
Zahnrad Axialspiel mm
Gangrad 1 0,31 bis 0,41
Gangrad 2 0,11 bis 0,21
Gangrad 3 0,11 bis 0,21
Overdrive-Gangrad 0,24 bis 0.41

ABSTAND ZWISCHEN SYNCHRONRING UND

ZAHNRAD

Synchronringe fiir 1. Gang, 3. Gang,

Hauptantrieb und Overdrive

Mageinheit: mm

ERHALTLICHE SICHERUNGSRINGE

Hauptantriebslager-Sicherungsring

Zulassiges Spiel 0 bis 0,13 mm
Dicke mm Teil-Nr.
1,73 32204-78005
1,80 32204-78000
1,87 32204-78001
1,94 32204-78002
2,01 32204-78003
2,08 32204-78004

: Sicherungsring zum Synchronkdrper fir 3. und
Sollwert VerschleiB- 4. Gang der Hauptwelle
Grenzwert

1. Gang 1,2 bis 1,6 Zulassiges Spiel 0 bis 0,18 mm
3. Gang l{nd 1.2 bis 1,6 08 Dicke mm Teil-Nr.
Hauptantrieb

24 32263-V5200
Overdrive 1,2 bis 1,4

2,5 32263-V5201
R.-Gang 1,1 bis 1,56 0,7

26 32263-V5202

Synchronring fiir 2. Gang

MaBeinheit: mm

AuBerer Synchronring

Hinterer Hauptwellenlager-Sicherungsring

Zulassiges Spiel 0 bis 0,14 mm
Dicke mm Teil-Nr.
1,1 32228-20100
1,2 32228-20101
1.3 32228-20102
1,4 32228-20103

Sicherungsring fiir Vorgelege-Antriebsrad

-\ B
1
A
l_ski Innerer Synchronring
Synchronkegel
SMT044B

0,6 bis 1,1
0,2

0,7 bis 0,9

Zulassiges Spiel 0 bis 0,18 mm
Dicke mm Teil-Nr.
1,4 32215-E9000
1,5 32215-E9001
1,6 32215-E9002
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
Kontrolle und Einstellung (Forts.)

ERHALTLICHE EINSTELLSCHEIBEN

Vorderes Vorgelegelager
Mageinheit: mm

A @ A: Abstand zwischen
Lagerfldche und

T
) @ Getriebegehduse

1 Getriebegehéuse
2 Vorderes Vorgelegeliager

3 Vorgelege
SMT371

4,52 bis 4,71 Nicht erforderlich

4,42 bis 4,51 0,1 32218-V5000
4,32 bis 4,41 0,2 32218-V5001
4,22 bis 4,31 0,3 32218-V5002
4,12 bis 4,21 0.4 32218-V5003
4,02 bis 4,11 05 32218-v5004
3,92 bis 4,01 0,6 32218-V5005
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung

ZAHNRAD-AXIALSPIEL ABSTAND ZWISCHEN RUCKFLACHE DES
Zahmrad xiatenial mm SYNCHRONKEGELS FUR R.-GANG UND
ann "
d SYNCHRONRING FUR R.-GANG
Gangrad 1 0,23 bis 0,33 MaBeinheit: mm
Gangrad 2 0,23 bis 0,33
Gangrad 3 0,23 bis 0,33 / Sy’:’hm""ege' fir R-Gang
Vorgelegerad fiir Overdrive 0,23 bis 0,33
Gangrad R 0,33 bis 0,43
Vorgelegerad 0,10 bis 0,25 Synchronring fiir R.-Gan
Ricklaufrad 0,30 bis 0,53
SMT428C
VerschleiB-
ABSTAND ZWISCHEN SYNCHRONRING UND Soliwert Grenzwert
ZAHNRAD Abmessung A" -0,1 bis 0,35 0,7
Synchronringe fiir 1. Gang, Hauptantriebsrad
und Overdrive ERHALTLICHE SICHERUNGSRINGE
MaBeinheit: mm
Hauptantriebsrad-Sicherungsring
Verschlei-Grenz-
Sollwert .
wert Zulassiges Spiel 0 bis 0,1 mm
1. Gang 1,05 bis 1,3 0,7 Dicke  mm Teil-Nr.
Hauptantrieb 1,05 bis 1,3 0,7 1,89 32204-01G00
Overdrive 1,05 bis 1,3 0,7 1,98 32204-01G01
2,05 32204-01G02
Synchronringe fiir 2. und 3. Gang 2,12 32904-01G03
MaBeinheit:
aseinheit: mm 2,19 32204-01G04

AuBerer Synchronring

Vorderer Hauptwellen-Sicherungsring

8
Zuldssiges Spiel 0 bis 0,1 mm
: Dicke mm Teil-Nr.
A 1,89 32204-01G00
1,98 32204-01G01
le’ Innerer Synchronring 2,05 32204-01G02
Synchronkegel SMTOME 2,12 32204-01G03
2,19 32204-01G04
Abmessung Sollwert VerschleiB- .
Grenzwert Hinterer Vorgelege-Sicherungsring
0,6 bis 1,1 02 Zulassiges Spiel 0 bis 0,1 mm
0,7 bis 0,9 Dicke  mm Teil-Nr.
1,26 32236-01G08
1,32 32236-01G00
1,38 32236-01G01
1,44 32236-01G02
1,50 32236-01G03
1,56 32236-01G04
1,62 32236-01G05
1,68 32236-01G06
1,74 32236-01G07
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| TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
N Kontrolle und Einstellung (Forts.)

| ERHALTLICHE C-RINGE Hintere Anlaufschelbe fiir Riicklaufrad
C-Ringe fiir die Hauptwelle Dicke  mm Teil-Nr.
Zulissiges Spiel 0 bis 0,1 mm 1,97 32284-01G10
Dr::]e Teil-Nr. Drir::r:e Teil-Nr. 207 Jeeeotan
2,63 32348-01G15 3,19 32348-01G07
2,70 32348-01G00 3,26 32348-01G08
2,77 32348-01G01 3,33 32348-01G09
2,84 32348-01G02 3,40 32348-01G10
| 2,91 32348-01G03 3,47 32348-01G11
| 2,98 32348-01G04 3,54 32348-01G12
3,05 32348-01G05 3,61 32348-01G13
‘ 3,12 32348-01G06 3,68 32348-01G14

ERHALTLICHE EINSTELLSCHEIBEN UND
ANLAUFSCHEIBEN

Tabelle zur Auswahl der Einstellscheibe fiir
vorderes Vorgelege-Anlauflager

Me””h;:lnzeige 2'&2?1 dsecrhz?t;e Teil-Nr.
mm
0,93 bis 1,02 0,88 32218-01G11
1,03 bis 1,12 0,96 32218-01G12
1,13 bis 1,22 1,04 32218-01G13
1,23 bis 1,32 1,12 32218-01G14
1,33 bis 1,42 1,28 32218-01G15
1,43 bis 1,52 1,36 32218-01G16
1,53 bis 1,62 1,44 32218-01G17
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AUSBAU UND EINBAU

Einbau
o Getriebe-Befestigungsschrauben festziehen.
e Ausfilhrungen mit Motor Z20S oder KA24E
Schrauben-Nr. Anzugsdrehmoment N-m (kg-m) ¢ mm
@ 39 bis 49 (4,0 bis 5,0) 65
@ 39 bis 49 (4,0 bis 5,0) 60
® MIT an Motor ®@* 16 bis 22 (1,6 bis 2,2) 25
Motor-AbschluBblech an M/T i i
® Motor-AbschiuBblech an MIT @ 16 bis 22 (1,6 bis 2,2) 16
*: Mit Mutter

e Ausfiihrungen mit Motor TD25, TD27 oder TD27T
Qfg Schrauben-Nr. Anzugsdrehmoment N-m (kg-m) € mm
Y @ 39 bis 49 (4,0 bis 5,0) 60
® 18 bis 22 (1,8 bis 2,2) 16
@ @* 18 bis 22 (1,8 bis 2,2) 25
@ 18 bis 22 (1,8 bis 2.2) 16
@ M/T an Motor ) WO N G D
® Motor- Nr. (@ nur fir . Nr. nur fir
AbschiuBblech : Mit Mutter
an M/T SMT620C
e Ausfithrungen mit Motor VG30E
Schrauben-Nr. Anzugsdrehmoment N-m (kg-m) { mm
@ 39 bis 49 (4,0 bis 5,0) 65
3 @ 39 bis 49 (4,0 bis 5,0) 58
® 39 bis 49 (4,0 bis 5,0) 58
®@ 29 bis 39 (3,0 bis 4,0) 25
0f ® 29 bis 39 (3,0 bis 4,0 25
® M/T an Motor
® Motor (Knotenblech) an M/T smT573A
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TECHNISCHE DATEN UND

SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.) [FSSW71C & FS5R30A |
Allgemeine Spezifikationen
Zweiradantrieb Vierradantrieb
Pickup Pickup & Terrano
Ausfiihrung/Motor D25
7208 KA24E TD25, TD27 KAZ24E, VG30E
TD27T
Getriebe, Typ FS5W71C FS5W71C FS5R30A
Anzahl der Gange 5
1 3 5
11
Schaltschema i—l
2 4 R
grett:::essynchronisierten Warner
Ubersetzungsverhiltnisse
1. Gang 4,220 3,592 3,985 3,692 4,061
2. Gang 2,550 2,246 2,246 2,246 2,357
3. Gang 1,641 1,415 1,415 1,415 1,490
4. Gang 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000
Overdrive 0,821 0,821 0,821 0,821 0,862
R.-Gang 3,657 3,657 3,657 3,657 4,125
Anzahl der Zdhne
Hauptwelle
Antrieb 21 21 21 21 20
1. Gang 36 33 34 a3 32
2. Gang 30 28 28 28 30
3. Gang 28 26 26 26 28
Overdrive 21 21 21 21 23
R.-Gang 36 36 36 36 30
Vorgelege
Antrieb 32 32 32 32 33
1. Gang 13 14 13 14 13
2. Gang 18 19 19 19 21
3. Gang 26 28 28 28 31
Overdrive 39 39 39 39 44
R.-Gang 15 15 15 15 12
Ricklaufrad 21 21 22
Ol-Filimenge £ 2,0 4,0 36
Abbremsvorrichtung fiir die Hauptwelle izaf:::r;'ﬁs:eéfgang Synchronisierein-
Bemerkung Synchronisierein- richtung mit 2 Syn-
Synchronisiereinrichtung mit 2 Synchronringen fur 2. Gang richtun.g mit 2_.Syn- Et,zjog_ngiin for 2.
chronringen fiir 2. g
Gang
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung
ZAHNRAD-AXIALSPIEL ERHALTLICHE SICHERUNGSRINGE

| MaBeinheit: mm Hauptantriebslager-Sicherungsring

Gangrad 1 0,31 bis 0,41
Gangrad 2 0,11 bis 0,21 Zulassiges Spiel 0 bis 0,13 mm
Gangrad 3 0,11 bis 0,21 Dicke mm Teil-Nr,
Gangrad fiir Overdrive 0,24 bis 0,41 1,73 32204-78005
1,80 32204-78000
1,87 32204-78001
SPIEL ZWISCHEN SYNCHRONRING UND 1,94 32204-78002
GANGRAD 2,01 32204-78003
‘ MaBeinheit: mm 2,08 32204-78004
Soliwert
1. und 2. Gang® 1,20 bis 1,60 Vorderer Hauptwellen-Sicherungsring
f' fang und Hauptantriebs- 1,20 bis 1,60 Zulassiges Spiel 0 bis 0,18 mm
a
: . ) Dicke mm Teil-Nr.
Overdrive 1,20 bis 1,60
“ R.-Gang {Vierradantrieb 1,10 bis 1,55 24 52263-V5200
~Gang (Vierradantrieb) A00s 1. 25 32263-V5201
Verschleifigrenze 26 32263-V5202
1. und 2. Gang” 0,80
3. Gang und Hauptantriebs- 0.80 Hinterer Hauptwellenlager-Sicherungsring
rad !
Overdrive 0,80 Zulassiges Spiel 0 bis 0,14 mm
R.-Gang (Vierradantrieb) 0,70 Dicke mm Teil-Nr.
*Ausfilhrungen ohne Synchronisiereinrichtung mit 2 Synchron- 1,1 32228-20100
ringen fir 2. Gang 1,2 32298-20101
| 1,3 32228-20102
Synchronringe fiir 2. und 3. Gang 14 32228-20103

(Ausfiihrungen mit Synchronisiereinrichtung

mit 2 Synchronringen) Sicherungsring fiir Vorgelege-Antriebsrad

MaBeinheit: mm

AuBerer Synchronring Zulassiges Spiel 0 bis 0,18 mm
Dicke mm Teil-Nr.
B
[\ 14 32215-E9000
T 15 32215-E9001
16 32215-E9002

Innerer Synchronring

\— Synchronkegel
SMT044B
Abmessung Sollwert VerschleiBgrenze
A 0,6 bis 1,1
0,2
B 0,7 bis 0,9
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)
Kontrolle und Einstellung (Forts.)

ERHALTLICHE EINSTELLSCHEIBEN

Vorderes Vorgelegelager
Maseinheit: mm

A: Abstand zwischen Lagerflache
und Getriebegehéduse

(1) Getriebegehause
(@) Vorderes Vorgelegelager

(® Vvorgelegebiock

TM371

4,52 bis 4,7 Nicht erforderlich

4,42 bis 4,51 0,1 32218-V5000
4,32 bis 4,41 0.2 32218-v5001
4,22 bis 4,31 03 32218-v5002
4,12 bis 4,21 0,4 32218-v5003
4,02 bis 4,11 0,5 32218-v5004
3,92 bis 4,01 0.6 32218-V5005
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

ZAHNRAD-AXIALSPIEL

Kontrolle und Einstellung
ABSTAND ZWISCHEN RUCKFLACHE DES

SYNCHRONKEGELS FUR R.-GANG UND

Zahnrad Axialspiel mm SYNCHRONRING FUR R.-GANG
Gangrad 1 0,23 bis 0,33
Synchronkegel fiir R.-Gang
Gangrad 2 0,23 bis 0,33 / N
Gangrad 3 0,23 bis 0,33
Vorgelegerad fir Overdrive 0,23 bis 0,33 X
Gangrad R 0,33 bis 0,43 Synchronring fir R.-Gang
Vorgelegerad 0,10 bis 0,25
Ricklaufrad 0,30 bis 0,53 MaBeinheit: mm
Sollwert Verschleigrenze
SPIEL ZWISCHEN SYNCHRONRING UND Abmessung “A" -0,1 bis 0,35 07
GANGRAD
MaBeinheit: mm ERHALTLICHE SICHERUNGSRINGE
VerschleiB- . . .
Soliwert granze Hauptantriebsrad-Sicherungsring
. 1, is 1, ,
1. Gang 05 bis 1.3 o7 Zuléssiges Spiel 0 bis 0,1 mm
Hauptantrieb 1,05 bis 1,3 0,7 Dicke mm Teil-Nr
Overdrive 1,05 bis 1,3 0,7 189 32204-01G60
. . 1,95 32204-01G61
Synchronringe fiir 2. und 3. Gang 199 29204-01G62
AuBerer Synchronring 2.03 32204-01G63
2,07 32204-01G64
B
\ 2,11 32204-01G65
2,15 32204-01G66
A E 2,19 32204-01G67

N

Vorderer Hauptwellen-Sicherungsring

Innerer Synchronring

\——-Synchronkegel Zulassiges Spiel 0 bis 0,7 mm
SMT044B Dicke mm Teil-Nr.
MaBeinheit: mm 1,89 32204-01G60
Abmassung Sollwert VerschleiBgrenze 1,95 32204-01G61
A 0,6 bis 1,1 0,2 1,99 32204-01G62
B 0.7 bis 0,9 0,2 2,03 32204-01G63
2,07 32204-01G64
21 32204-01G65
2,15 32204-01G66
2,19 32204-01G67
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TECHNISCHE DATEN UND SPEZIFIKATIONEN (S.D.S.)

Kontrolle und Einstellung (Forts.)
ERHALTLICHE EINSTELLSCHEIBEN UND

Hinterer Vorgelege-Sicherungsring

ANLAUFSCHEIBEN

Zuléssiges Spiel 0 bis 0,1 mm . .
- : Tabelle zur Auswahl der Anlaufscheibe fir
Dicke mm Teil-Nr.
vorderes Vorgelegelager
1,26 32236-01G08
1,32 32236-01G00 Korrekte Dicke
1,38 30936-01G01 Ausschlag der MeBuhr der . Teil-Nr.
mm Anlaufscheibe
1,44 32236-01G02 mm
1,50 32236-01G03 0,93 bis 1,02 0,8 32218-01G00
1,56 32236-01G04 1,01 bis 1,10 0,88 32218-01G11
1,62 32236-01G05 1,09 bis 1,18 0,96 32218-01G12
1,68 32236-01G06 1,17 bis 1,26 1,04 32218-01G13
1,74 32236-01G07 1,25 bis 1,34 1,12 32218-01G14
1,33 bis 1,42 1,2 32218-01G04
ERHALTL'CHE C_R|NGE 1,41 bis 1,50 1,28 32218-01G15
. o 1,49 bis 1,58 1,36 32218-01G16
C-Ringe fiir Hauptwelle
1,57 bis 1,66 1,44 32218-01G17
Zulassiges Spiel 0 bis 0,1 mm
Drfr';e Teil-Nr. Dr'nc:f Teil-Nr. Hintere Anlaufscheibe fiir Riicklaufrad
2,63 32348-01G15 3,19 32348-01G07 Dicke mm Teil-Nr.
2,70 32348-01G00 3,26 32348-01G08 1,87 32284-01G10
2,77 32348-01G01 3,33 32348-01G09 2,07 32284-01G11
2,84 32348-01G02 3.40 32348-01G10
2,91 32348-01G03 3,47 32348-01G11
2,98 32348-01G04 3,54 32348-01G12
3,05 32348-01G05 3,61 32348-01G13
3,12 32348-01G06 3,68 32348-01G14
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